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s271 BASA
b &S 7HllF Front Paneldll Z)Z#o]E 28 Alort M| g}, 5 e AA et Z“’”WL AAA RIS 93 RaAWE AR slo]oF 3hr},
7 AT+ o AHA UAZL=E WEHE(&F 1A o)) E AMEE v S dAste] EEHE
(1) “64510 Aol y £¢579] Aol - o) izl STS-01702(Y v E v g g 9 V“*Lx“ofr_%ki 2m "olxl FAW oA FAH3t] SLux 01”
Hgst 49 zEodga Fojekel(STS 304, 57 1.5mm) A X 3o} (¢ 7} o] 2= & gHalofof gir)
W4 Front Panelell ZZo]E w5 & Al njAdx]) g SFVIFPEE AR AR AAsta WAUE 7 RR QAYEHA RESF WA W
(2) “64510 A molE #5"e] AelulolE u]-91% Tixkel M-01706(% v A BEE RAE, BE/] HRE WAnTE Aol TN £9E A B
A48 4% ~HAx o eAUSTS 304, A 15mm) Aol wBE T QRS AL )
DAY Py L 2y AES MAGTh(E, WY Front Panelel o A4 E SARAN(EE eI AAY T ungor APwel A
NZgolE n A A wAZ]) Aste] mAWA {3 R GH 5 7S stojof Ik I AlF ti¥ A5RITE ¢
- FERIN = 021 A E e 2= 5 = == 5
B FERe @ pEelgAT [ B 8 205, YA A SR AR AR T
« ol Bol57 o] ol .9r ° 01 ~02( )t = L
BA) oel e iEﬂ‘dﬂ/\(STS 304 BA) mlefel sSutelB o]l g A gk 60335265 7188 B ole} fiakd W7171719] fAkel w}%L}.
&, 715 Front Panelo] ZZ ol E v 4§ A u]4]) 2 34sk Tl mE e
(2) 64510 dE]wloly E<l57e] A wlolE - &% tizkel M-01706( th) = HH3 s8(m/min) A S X [dB(A)]
283 79 2Eelals o2 (STS 304, F7 1.5mm), 2H 12 A(STS 3.501¢ 50
304 BA) ¢ ®i ~EQlel(STS 304 BA) ve] 3Subo] el Aol A4 250 B 2
1UE wgHy Tosle Zulms AFES AXFOL(, 7R Front Paneldl
ZZolE nAg A nAH) 3) HANA AN AT 71 R A sEAE G
2) AT olE SA435(%) = (MAAA] gt SAHFA/ 71E AS719] AR SHEFAD=100 T (FAAA2]
7 Add AT - 2H g 2 #o]HI(STS 304, 77 1.5mm) 4 e w5 7K A1 vARA] S 7l s5x100. SRSl Z1EAET 1Y
}) TEEYF 2 FEYNAT - 2EA 2 S0 A(STS 304, F7 1.5mm) ALETEAIA] 23006 9] o] AsTeollA] 13006 W9) oo} e ZiFolof Fitt:
3) 27 &7ol ¥ Qe AA HAslsEe] A= dA
A5 32mmol g 38mmoldte] 2E|QlE~Es Sy FHo] uigtd e 2 BE 800mm o] ol | Ae=(m) | =0i(m) | ME(m) ﬂijg/r@m%)g B\g(f/ii})ga—\d 5D
’F 900mmo] ake] Folo Agete] AXFAY, FHEFo] Alolo] 3AEWE o]ue] 3 5% 54 55 Y 15
1Ae i Swst Fdel 747 A 15 2.4 2.4 5.8 2.02 5.0
27 9 A S5 150m/R(HE) odd Ae FEAE AR olFTxE 3 17 2.7 2.4 6.5 2.27 5.7
. (HATCH DOOR *3) 20 8.1 2.4 73 257 6.4
A7 eHA wAEE 2A ADLL AREs] fatel 7 vu W AW 93 A4 * T 18 0368 B/ 2, Abiee] 20mE 7RO A e U9 kel AP let
(Fhatee Aol T 20mm ©]’de] ANAESE F-Fslojof s, AMAEE M2 N F U AR AR olrAolE il LAzl AR Ty AAY] Exle]m =
g3t ARG 5ol FFE 55 FAHLF(EVA) BE Tl AF olojok Ft o masleiol s}
7h &2 AUE R (e fHe s AMSHE 7 WEAE 23S AlQstae ul 2w A (A BEANE, AESA hiEg)
d A2 wEAY Aok &t FAN-DE P AT IS
263 7 A of. AINEAZIGHIT 297 45 EE SAR 1)
JoAAE BAEGH Bae] AA) wEvELs BAow SYFn FHANGYYF EAS selof B}
v 2w ARe AAREAAAE DA S YA A A BEE B A ZF 1A diA L8 MEA 7 E
oA AstE 1EE& LEDEW7]7] e AdEEsiyel o KSA|E LEDER7] 1o A% HAA HFH AL HE HASe o gk (EAUE @ nFo=
71=4 vkg ¢ 85emoll A FHEW ZEE 200Lux ol FHElojof v} SHE 719 Al A Fol oY, HAESIHES w8 FHAL)
27 2020 28 2020



527 BHIBA sZ7| 2HITA

#.

2.6.4

7}

u,

A& shvle, Bl 9 A AR QT HAW AA) 7F AEFACE e 22 el bgs 299AS dAseloR g
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oAz 2 D =48 =94
7 eAEANY ANTaolEL T 3m ool 2Hclels Hojetel Fuo A 2 EUE AARA LA

4) BENE 29

RS 265 @A gL A

Fhl WA E WELS Micro Push?l 22 LED#Z A5 2Hdgx wioz mpzt ZAe] ApEAE =k Aoy AYWF $5U Fdol stRFer A G
S 3H, AREY AFd 71E A2 3deldl mdd 20098 ol FHAAR(HA I ol S HAAIE Agatelof vk HAe WA (At T
% LEDAE ) S & APEAME AlEstelof drt Hor BEHA dEE FHEsa AMZHelEE T/ 2m ol 2EHAYZL
WA AR 2 e AAFH A FAIE G ET]Stolof sk, G olgiel whztolm Wiel= thEe AL AAEH, BrE d2g dHoE
A4 AT F de ZAE AW AMSHE SZ4oR mAGte ok 7b BE s
P} (“64510 A HlolE 2d2” W& F=x) vl M Al 4F AEHE AARW FAEAE F4 w7)ste]oF gtk
YA E FA S o} 7hY A= ¥ EMicor Push2 &2 LEDHEZ H5d A" dels v vizh)
ol ME g PALE BAT
H] & 3Hg A vk ZolshE BE

D A4 uh SRR FAEA (AT BARE)
7h RAsds 949 ;33 o) 22 AW Ed ol B FEZWAS 57 V1A

W) =97 D IW(EF247s W)

266 7o =Y
th vhola : muAuola e
=

7}

[e)
) E3 : _
P: §8t71el - Zkm A AR 4 glofok @
2] =
2) 4% D JA T
b HESHES Faw e, A, BelArs, Aol A (ol 3
Corars sxo o Col malaal o T8 Fa U e
02 srelgsith el mE el BAe feln A Se BFA $537)
2 59 E38 @ 5 glojof sk el | 2HQ1E) 2(STS 304, T2 15mmeld) slejetel o35 | Ae 1
b HgEs sE A6 A 5o FaAs $3FA AeolE AoE7] 53 SUAA $E wE g Lem o4 wad
=2 3 2= 0) 3
= T glofek a9 0g/mPol 4 FR71E, amdole A gl 1w/
- - = = - o L o i o o= %
E]') H]/\o]'%i} E?—T'?: %lxé}\]ﬂ'(Soi O]lH) %?_ T%o] git‘ 7E>]‘l"oﬂf TI‘Z]E]—TOQIZH :ﬂ%i—]{t—g ol:}i‘”é_]%}(—g—ial 73:101 100~150;,em)°]‘/]- 3_7:(:,_] BE }dE_u' 2
A]”Fg %‘ /{]’@_oﬂ o}:}é% 9’]“?‘@:&]"‘% 1}%1%3} %ﬂ% GEL Zl: %1\0101: @'E} Uﬂ%%},/@i— é]g_% EI_?} —7—75‘};—(03:&]735 SHO])\Q]—)
2 Fah Buw Rge PEsAY nvle] RS A4ste] AEER Ho| B ooy
3 slemy | T A%
°F w Agael 45 ARvolE AE oA e iy
AbowlgE st FAEAT FEEd AWM ETE FUNE M0g/m o1, 12mmold, | MH 3
7 MAEEEAE AR E 29T £ JAEE FA-E FHE FA8 ok o Imme]d)ol nR/agHE JARIHLA zlo] | (FE4
g 1007150melt 23 gle vgel/aad 27¢ ®AdS | F7H
. | 7 3y 3 E]
W A AN EdolEd BEHYE 87 wolu HAEE AR ST
oh. &%, AAaE, ANAAE EAG o ek 2) TR FYAT
A 2g 294023 0 0dE delwoled g
A ovulgs ®A g Aulold el dart
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21zRgAel Ag 7 4 4%
7 fetel BEYAE AAsE TR AAste] ALEN AFA wdstelof gl

QHE FX|

1A FE

%4 7](Governor)

S=7t AR Frbstd A om @AV FHE Adsta G E
Zx&7] 2x g Zo} gtebiol e nuldAgA] FAE LA Ak g
FEextds

A som duelHrE TN BAA, NNALAAN FEHAES AEE
AAZFo s & ojot drf RXZoE Ut AAFl BB =FAEE
AE 7IAAANA & F A= FAE dtelof 8, FAFolY A2 7Ee] IF
o o3 FEx7} HojuA] s RiEoEWAZXE stofof drh. EI =24
(F-2x 257 22d) 2 23X S Al Eojy g310] 7oA s FA
1.6mm o]de] Zag AHgate] Rawg MAgtojof atv, B ¥E% Sdo] ¢
AREHT BFHHdS 98t ZE7 folstofok gt

delwlolH o] ZF bAZA A= TdFAI DG FA} ARE
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et (FARE Ve FE) AsSA Ay

o

2 2} A 57 2] (Magnet Brake)(Z?éFéL TFx)
el A R R S P S ) e
[e}

e
S AAMCIEE HARE ool HALLN AIFoR AL Aol
B agvel 2% ¥ FRTES BAHOR FUT F UEF $HHE S 2
Fofof B},
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747 AolAzd, neela @ AFURoR AEEER A5 ¥E ugom A shelof Gk
S0 AdE 42 A9l dstel nEa FARA $737] AAIE 3L606) 3 MATETE % daE 5ol F40 et A4 AUA B PR A
Eaia=s o ALEH AFA grdstoiof s, SAFES fte] Aol MATFETE &
2 N E AR 2] skl R R Q) Al ¥AFET sHE EA e 2yclH glol2 8] WYl
5747 AN AR EE TE7e Beola mge] Ale] Hol, A7k FRTkelA Wel WA g Fxololof wr}
FAAEE A g2 AddA A BV 23S doA 1 Az FAo] . 7} AR REdit
AlE Ade Aol dste] nEd & e FHE ZFofof ) ZUTE A3 AR A B REWHS AusA AR slook dho)
272 X2 BRI o}, v A A 29 A (Emergency Stop Switch)
SUAARE TYW 542 Womvy 1 m ol AN Aelvolysl 32 A Al BAAD & A e FFEAT A 24Tl
Bl gh AR A7 AAE dolAE B HE EREEH BIH7 93 IP X3 9 A stolok 8, AA =AY YElE BAS FH} AAES FEEE BAVF
el Egom nEHolol @ slol gletek .
7k FulE 29 A (Limit SW) E AR B
Jh A W Hes aa 2usA GEE AEes Amsjel o waome WAl el WAESNES wol A Fol BgAS Bag sl w4
TS g - AAA AL gt 23 &% 5T dAANDGES S9o] gl AFddE FARFEAA AAFEE 5 ALHA
U HEY #2292 (Final Limit SW) dEe IRAINE AF5EEs B35 T & dojof
HE047 e 29AE S4AE 4 AFvel AAekd A7k @R ok AACIHEH G2 (Wedge)
24700 A%E Asrel gHHl Ax 7]

AR kdFAZA A4 (Gradual
‘ Type)& AHgstolol a0, 719 £E7h 140%8 231 57 Aol AR A5l
D %7&; sjEvbee] AAste] s dapAlel 4 dsksts gz KS D 3001(% A S Ao AR A e

7 A ol AAen Ae @ "t 2.5 3k (Apron)

4 :
3} %z}é}ai% A ABOoR FAAAL Bt
=

G Ageolol v, 7 % #HFEE 47 1
F719 B AL 100m o), #AFE BF719) BaAHL 65m ol Fololof THE25 7} SEES dAS 943 o= 57l Ashe Fhergel sHTE A%
.. of A AAshe wEBEARel T0m ol T 12m o4 BWLZA, obgh
9 BFNGHE FA0m solok 5ol Aeluold AALE S Gom/min ol ~ BRe g Agel YES Fws ANz FRAA dojok s, A7 FuFelA
Ty S, dux S4% G2 & & St AT A 49 MR A B8 G 5490 orn T W A4E B
o dERA 2917 Fz olojof gk,
SR JE dAste] BEPA D AAA JEWF Eo3t AEE BHEE Ab. TpE-EE A2 (Weighting Device)
gstel AT A £A0E Ag Aok vl B AAFE AusA A AART 2HN AT2 AUBEHD AU} G, moit GIAA FEF FX
solof o). stelo @eh(o] AR o] AFAL 44 AAHF 105% 110%F HFow Bk
vhoaedolE 44 &wdw Huyl BA 9 Ve delt $47 Azl o £ °h 29 dARAEAN FARA : Multibeam % Safety Shoe)
3] o) 4Fololo} @ D F9®el BaE m3ol $3AUE £t i FYOPENMES FeA ol
A7 AEAY 2YRE A Qelo} 3w, 320l A3 Fol A BIAES 3
273 AeuolE BARE ook g},
7k M7 E S (Emergency Exit 2) UF HHE FAse] FURol VA GEE GE A5 2F WeUS A
D A Speln TEee FReA deluelr Ay 4X (27t SANE R,
o Mg 7A, FAS 23mmeld) ek, D) @A dele=g 1 167 o 4HE0mm 7H7)
2 i’fj:;ff@;f;j ;‘%]7]}2‘7"1‘*:]33 ijj*‘ fﬁ?jii wh AW werel A 25mst 1600m (A2 50mmel A 2A)
e £ AR e th AHEAZS - A A, WA
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27 2HBN 271 aNBA
gh) 2EY e tole s F3/ EE A-T 2707 BEFe] Hlem FREL 29 ARFE olatA & = TAAR] s AFEE AE 2 ARZA A
A o, R 2 ule] o R FAFA} FE A dofok g AJskofof gt

3) EERe nF Fo2 QA Fol YT MAs B (FAds 2HAA ¥ 4 o Aol B Faege ARGy AAEAEG R dtofok ok ok, AlejntS
G+ EF) EAEol wbdste] dems Ao ZE|RE o]FoR AAstojok I Al EZS A ¥ oldew FUS AT 5 ok
ol ZE|frE HEW I dAPom A= Fol= A wjd sojok g D &7 ey U-95e olZd A7 % Qitd A%AgE shar dwEnl =

4) 7F F3A EER 2 Aol ZE G A99AE AAe s WAy 9% U S golrE A3 5 Wl gs AREstel 7t dxstojol vt (Al 45um
A= A EA] A A - A G shofoF gk %)

5) &%l E3le =T UL A dZAH] BoAW EdEe v & 2) AATAEZLE A - el A4 AT F EuFA 45m o] o R
glof sta dejwlolE = YA golof drh =< s, 29 180T ol/dell A 14% ol 7kE Axstoof gt

A},

2.14

2.8

7},

o

c}.

2},

7},

6) 717k gAFIAL 494 o9l 917

g o] Aol 2.9

7) Hg defHelged gl HdEE =& A Y ZAH

Agato]of gt} 291 Mse

uen 2917 P FAgARe Azuole el A W Alolst BAA & shvl, BAkolA BA B

B S deluolele] Aol AEAE 7l 2AA AAY A 0 % Tl 3 Auulg 9 AHANE AA7ow QHUS Foie LUAME A5 & o= 7]

SatA mAHojof gt} o] 29 AT 09 A NAM T A AT ok Gt =9 gtZolof g},

S 5 v RUE SHEFAL SIS ST 9 FFA (64510 A H ]E1 =4967)

=& FF 2291 A (Door Lock Switch) oF Za & AA =del ogith tnh SHTAH L FEde] AxES o 54 o

delwolg e AT %‘?Q% EE% 7IESE F o= o EPEelgE AUHAS g FAAHAA A AT Aol BEE F A W delA FEAe} @40}04 <!

Bg AeulolE st 2qHA FER Bt @ % o

=YE 94| (Outside Door Latch) o FGAAIRES o] FH o9l thE &5 R ALEStoAE ofY H

Z ¥ (Hatch Door) 4ol 9AA3te] 574 WA 248 4 & A = 2 o A Wel A 577 B30 ASEEE ZRERe st

AmA A EE wA A odle] AL FEY F QS stolof k. ol snhE-Key(FAol £UEANAY A8AT @3, RFAS @ wuws e

7] 2914 3 2EAW 24 AuolE 5F L AFZHEC AEoz ONHE A~

delwlelE WS FAFAY Aed T F A FA=AAFI=HADE 15 3F 7} NsEEE TRE=S AU}

HE 3}yto] A slojof Fh v A el A s A (NVR)Ol AejulelE o] @8R =, 5 Wst/S3/d

045 % 2 9] 2 AR/EAY 59 ARk SRV GAGGRRe BER T w08 5 AR

WAl RE MEET $44 55 Azdn dLuolHF JEFoR BN | L2EIE AFselor gk

e 29A2A e AeolHE dAste ofstEe WdE S449 4A ) 002 A 1A

ofof gtk g, ulagAelwolE AXAFe] Aol 1] %29 A (Key 2t S =aAwE

B) WS AAsAck 2 A28l @4%2 PROCESSOR, MEMORY, /O, INTERFACE ¢ k=9 ojs}
AzRe TEY) 98 axEdoR FAT ow, FANAL ogd UAY

=38 Mg or AE7171(d98 "dAdrE, dAdEJdAAY]), 71ie £ vhgx

AEMOTE - Sl =AY AiE s gul s b -y 29 @9l Somyy Aus £Y wAAd o WMl BA, /1%t 5 A

A AE W AR A 5 oltE A9 238 neste 2EA9 Felste] A4 Moo AAdos e 9 2 qoler

ko)

D 7 W%, 7 ol W 574 Eofo] tiste] nUE/n§HY T =
AL we 5o £4 A WA S0 A8 A s

[e)
+ =4do

1) CPU : #=30] 25GHz °l%
2) Wlxg : 2GB oA (&% 7%
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3) HDD : 500GB °]%+ 1) ¥4 : ON-LINE CVCF %2
4) ODD : DVD R/W-multi 2) 9 9220V
5) 4#E = LAN port 3) AAAZF : dmsec
6) USB Port : USB 2.0 o]2H(dH = =0 AXA]) 4) AJWEE  + 2%
7) Y IL= 0 AGP ®=+= PCI 512MB o] A+ 5) & @ : 1kVA oA
8) &9 A Al(Operation System) : Windows 7°]% %+ Linux Kernel Ver2.6 ©]%+ 6) FAIAIZE @ 10% oA+
9) A AC 220V == AC 90V-250V ZgEE 7 E= 3 220V
A7 350W o] A (Active PFC, EMIZE W#) 8 &5 A
10)DATA UP DATE : 7} AVR 7|5W# % BATTERY HE37]%
b OALRA 12 o]y ) A BAFRE R 20 ARgA
W) oldm Al 2% ol th SURGE % NOISE ®¥#A71%
th 97474 1% ol 293 AL
. TFT-LCD = b AYAA A%FA(DADE, vhol A% RTU 2 v 4823742 7])
Doak A 217 el AN AEA AAE B FAA A she] FulAu 8 B e X H v,
2 EAEA: #, WA, GE, A, FFN2 A7 Age et 2
Y B 2 1280« 10245 ol % 1) tiA 4w Er(Digital Meter)
ot KEY"BOARD : 103 TYPE b S 9 odEs] eRnezRe HHAE U FANGIZA, U, 7
2. MOUSE : vhg-25 ol W, AE)E wol FRFEEGA At F dEE N A5
nl, ZHE ) 9-&9 FAEE AA7HReal-Time) 22 # €
D 82 s eel AR (AL 84 o4) th BAdRe] BH 2 AAAE Wred udn A% 5o H4 gug 37

AT i } 3 3 =
2) = 600dpi ©]7d el A% & 4= 9= Data Back-Up 7%

2 . r -
3) &= - l6ppm 2h) DI ¥ E(Digital Input Point) : Z}& 7] A, oAz e, EY 4
|

) vlzel : 8MB el A8 5wl A% %
5) SlE#Ho]2 @ USB 2.0 ©]4 (1) A& - AB/E 9
6) SXFFFA 2500 o] A (2) 4= @ F4<¢ "a” Contact
uh 237 g RddTx, $E7] W, $¥247] 3, RMS 5W ol ol A<
I R e o R R 1 g4 : s
D A% (20 A7 AC 110/220V, 5A, 60Hz
7h 271 1 1,200(L)x 600(W)x 720(H) (3) 71®AZ71% 1V, A, F, PF, KW, KWH, KVAR
) OAELRA F|HEE |7t flojof stm ZdastAl A2t ojof g}, (4) 9BEQH (DD : TEIE o] A
th AR ALGAUPS)7E WEE A= T (5) AR W2 Back-Up 7%
2) oleA# (6) TAZZEZ : MODbus(RS-485)
7h Z7] 1 420(L)x 560(W)x 580(H) uh) @ 2 A
) T 3% (A s BOX A, 3 A s D AHF 207
oh. oz ) ] @ F3A 055
wyto] 2do] shesha St olwo] ARY ojFukd 7= (3) 71E : 1.0%
A FAAAALGR (UPS) A A& oW &
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© KEMC-11109] 7.A18°ell <] g
: :510]7]1}/\]64

S
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ro et
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i ()

(3)
2) wlo]
R

1

DT A A A A ALE
TU(Remote Terminal Unit)

oG R AT (MY, AF S)E tXNEANEZE WHtste] txEnE
FHSFE A QA ¢ JEF HIAlY

ulEle] DIEQIE(TERIE)E 23elt 4% A 2 4udd 99

ju
fett
=

=
N
rE
1o

A
= 7%

I
N

oﬁ_lﬁoﬂ‘irjgﬁr

(
i
e g

1=

h
) A
(1
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)

S

1

e,
:ln.! .
N £
-z
e
oft

o

1 2
10/220V, 5A, 60Hz
o], F4% “a” Contact
o]/, 12Bit &35 <] 4720mA
© MODbus(RS-485)
3) "gAdEH Eﬁﬂ] 6.1¢ HAAETH A8)
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	2020년 승강기 교체공사 시방서
	개요
	1. 일반사항
	1.1 적용범위
	(내용없음)
	가. 승강기의 제작 및 교체설치
	나. 승강기 수시검사 수행(※승강기 교체공사 시 완성검사 제외)
	다. 중앙감시반 설치 및 종합 성능시험
	라. 기존 승강기 철거 및 철거와 위치변경에 따른 마감공사(기계식바닥 에폭시 마감 해당 시 포함)
	마. 재사용 자재 점검 및 조정
	바. 타 공종과의 시공한계는 “1.2 시공한계”를 참고하며 그 이외의 승강기 관련공사 
	사. 교체공사 착수일로부터 승강기와 관련된 유지보수


	1.2 시공한계
	1.3 관련 시방절
	1.4 적용규준
	1.4.1 관련법령
	1.4.2 고시
	1.4.3 한국산업표준(KS)

	1.5 제출물
	1.5.1 일반사항
	가. 다음 사항은 “11510 제출물 관리”에 따라 제출한다.
	나. 수급인은 아래 서류에 대하여 계약 체결일로부터 30일 이내에 제출항목, 제출일정 등에 대하여 감독자와 협의하여야 한다.
	1) 건축구조 등 관련공정 도서검토서를 감독자에게 제출하여야 한다.
	가) 승강로 (내부 규격, 오버헤드 등)
	나) 승강장 출입구 개구부 규격(1층, 기준층, 제어반 설치층)
	다) 기계실 (지지보빔, 거치용 헌치보, 훅, 환기장치, 장비반입 경로 등)
	라) 피트 (피트깊이, 사다리, 배수 등)

	2) 제작공정표, 제작도면, 제작시방서, 증명서, 기술자료(카 조립체 강도 계산서, 주로프 안전율 계산서, 레일 강도 계산서 등) 및 견본 등은 LH에 제출하여 승인을 득한 후 제작에 착수하여야 한다.

	다. 설치공정표, 동원인원 계획표, 설치계획도, 현장설치요령서, 현장기술자 선임계 및 안전관리계획서 등을 감독자에게 제출하여야 한다.
	라. 수급인은 감시카메라 관련 자재를 현장에 반입할 때에는 품질보증서를 감독자에게 제출하여 확인을 받아야 한다. 
	마. 수급인은 설치 착수일부터 완료일까지 매일 일일 보고서를 제출하여야 한다.
	바. 수급인은 준공시 준공서류를 제출하여야 한다.
	사. 수급인은 수시검사시 중앙감시반 WEB기반 구축과 관련하여 2.9.4 나. 경보감시항목에 대하여 제조사별로 전국적으로 통일된 통신프로토콜(코드) 및 감시반운영 S/W설계서를 제출하여야 한다.

	1.5.2 자재 제품자료
	가. 제작도면(“64510엘리베이터 붙임5” 엘리베이터 내․외부 디자인 참고)
	1) 승강로 단면도 및 평면도
	2) 기계실 평면도
	3) 출입구골조도 및 정면도
	4) 승강장 의장도(출입문 디자인, 위치표시기 및 호출버튼, 색상 등)
	5) 승강카 내부 의장도(출입문 및 벽판 디자인, 조명, 조작반, 위치표시기 등)
	6) 승강카 내부 문양도
	7) 승강카 바닥 디자인
	8) 권상기 조립도
	9) 출입문 조립도
	10)  제어반 조립도
	11)  시퀀스도
	12)  감시카메라 설치 상세도
	13)  기타 제작 및 설치에 필요한 도면

	나. 제작시방서
	다. 증명서
	1) 조속기
	2) 비상 정지장치
	3) 완충기
	4) 상승과속 방지장치용 브레이크
	5) 승강장 문 장금장치
	6) 권상기용 제동장치
	7) 안전극한스위치
	8) 와이어로프
	9) 안전회로기판
	10) 승강장문 조립체
	11) 개문출발방지수단
	12) 권상기

	라. 기술자료
	1) 소음ㆍ진동 방지대책
	2) 고조파 발생에 대한 방지대책
	3) 승강기 부하용량 및 차단용량 계산서

	마. 현장설치요령서

	1.5.3 시공계획서
	가. 공정표
	1) 제작공정표
	2) 설치공정표
	3) 동원인원계획표
	4) 설치계획도 

	나. 일일보고서
	1) 일일공사내용
	2) 공정현황
	3) 출력인원 


	1.5.4 견본
	1.5.5 현장기술자관련
	가. 현장대리인 선임계
	나. 품질관리전담자 선임계
	다. 안전관리자 선임계
	라. 현장기술자 선임 및 배치
	1) 전기공사업법 제16조(전기공사의 시공관리) 및 동법 시행령 제12조(시공관리의 구분)에 적합한 책임기술자와 건설산업기본법 시행령 제35조(건설기술자의 현장배치기준 등) 및 건설기술관리법 시행령 제4조(건설기술자의 범위) 3호 산업응용분야에 적합한 책임기술자를 선임하여야 한다 
	2) 수급업체 본사에 설치공사 공사예정금액 규모에 적합한  전기공사 및 승강기 기술자를 총괄책임자로 선임하여 각 현장을 관리․지원토록 해야 한다. 
	3) 현장마다 설치공사 공사예정금액 규모에 적합한 전기기술자 또는 승강기기술자 1인을 공사현장대리인으로 선임 상주토록 하여 감독자의 지시에 따라 제반사항을 처리토록 하여야 하며, 동일지구내의 다수의 현장은 1개 현장으로 간주한다. 다만, 다음의 경우 1인의 기술자를 2개의 공사현장에 배치할 수 있다.
	가) 동일 지역본부 현장
	나) 타 지역본부일 경우 관할행정 구역 경계에 접하면서 40km 이내일 경우 

	4) 착공시 본사 및 각 현장별 현장대리인 배치표 및 배치기간을 작성 LH에 제출해야 한다 


	1.5.6 안전관리계획서
	가. 안전관리대책 수립사항
	나. 안전관리자 등의 현장상주사항
	다. 안전보호구의 종류 및 규격내용
	라. 안전보호장비의 사용현황
	마. 작업시 안전조치사항
	바. 안전표지의 부착내용
	사. 안전진단 및 안전교육내용
	아. 기타

	1.5.7 준공서류
	가. 품질보증서 (관리소인계용)
	나. 시험성적서
	1) 전동기(2.3.5 가~바, 아항 참조)
	2) 제어반(2.3.6 파항, 하항 참조)
	3) 출입문(2.5.1 나항 참조)
	4) “64510 엘리베이터 붙임1” 양식

	다. 엘리베이터 보수 상주요원 및 안전관리자 인적사항
	라. 기술지도 완료증명서
	마. 엘리베이터 사용․관리요령서 5부 (관리소인계용)
	바. 고장시 긴급대처요령서 5부 (관리소인계용)
	사. 제작도면 5부 (관리소인계용)
	아. 유지보수품(부속품, 예비품, 공구)명세서
	자. 중앙감시반운영 지침서 (관리소인계용) 
	차. 중앙감시반운영 소프트웨어 디스켓 1조
	카. 현장시험보고서
	타. 준공사진 : 기기 설치상태(운전반, 모터 및 패널)
	파. 기타 필요사항


	1.6 비용부담
	(내용없음)
	가. 다음에 소요되는 비용은 수급인(납품자, 제조업자) 부담으로 한다.
	1) 엘리베이터의 제작 납품 및 건물 내의 교체공사를 위하여 사용하는 전기료
	2) 엘리베이터 내에 설치하는 기기설치공사 일체와 공사중 구조물 손상부분의 복구 및 안전소홀로 인하여 발생하는 모든 비용
	3) 엘리베이터설치 완료 후 수시검사, 공인기관 정밀점검, 자체검사, 각종점검 및 보수 등에 소요되는 일체의 비용 다만, 수시검사 수수료는 발주내역에 계상하여 납부시점에 수급인이 납부하고 수시검사 수수료는 준공대가 지급시 실비정산한다.

	나. 교체공사 착수일로부터 최종 준공일 이후 3개월까지 관리 및 유지보수에 필요한 비용.
	다. 승강기안전관리법 제30조(보험가입) 및 동법시행령 제27조(보험의 종류 등), 승강기 안전운행 및 관리에 관한 운영규정 제11조(보험가입)에서 정한 보험료는 수급인이 납부하고, 증빙서류(보험가입증서 등)를 첨부하여 발주자에게 청구한다.(필요 시)


	1.7 품질보증
	1.7.1 품질조건
	가. 제작감리
	나. 수시검사
	1) 수급인은 각 기기의 설정 및 조정이 완료되면 안전행정부장관이 지정한 검사기관의 수시검사를 필한 후 검사합격에 관한 증빙서류를 제출하여야 하며, 우리 공사 감독자의 입회하에 관리소 중앙감시반과 연결하여 제반시험에 합격하여야 한다. 
	2) 수급인(검사신청자)은 검사기관의 수시검사시 입회하여야 한다.

	다. 품질보증서
	1) 수급인은 설치공사 완료 후 “승강기 안전관리법 시행령 제11조(승강기 유지관리용 부품 등의 제공기간 등)”에 따른 품질보증서를 발급하여야 한다.
	2) 수급인은 다음 각 호의 사항이 기재된 품질보증서를 납품 시 제출하여야 한다.
	가) 판매일 또는 양도일 
	나) 품질보증기간
	다) 품질보증내용
	라) 제조․수입업자의 성명, 주소 및 전화번호
	마) 유지관리용 부품 및 장비 등의 제조국가, 제조사 및 보유기간
	바) 사후수리 및 지원체계의 안내문
	사) 승강기의 사용, 관리요령


	라. 기타
	1) 수급인은 중앙감시반에서 엘리베이터 운행조작 기능을 완벽하게 수행할 수 있도록 엘리베이터 조작계통 등 전반에 관한 기술적인 책임을 져야 한다.
	2) 수급인은 준공시 “64510엘리베이터 붙임1” 의 양식에 따라 시험성적서를 제출하여야 한다. 단 공인기관의 정밀점검 성적서는 준공검사기간 내에 제출할 수 있다.
	3) 승강기 품질확보를 위해 3.16.2(점검)에 따라 점검을 실시하고 그 결과를 감독자에게 제출하여 확인을 받은 후 관리소에 인계한다.(점검에 따른 제반비용은 승강기업체 수급인이 부담한다.)


	1.7.2 시공확인 및 점검
	1.7.3 납품 및 검수
	가. 납품·설치
	1) 승강기설치공사는 동절기마감공사 불능기간을 적용하지 않는다.
	2) 중앙감시반 설치 및 종합 성능시험 완료일은 교체공사 준공일로 한다.

	나. 검수 및 대금지급
	1)  1차 검수는 승강기 설치완료 및 수시검사를 필하고 검사합격에 관한 증빙서류를 제출한 때 그 부분에 대한 검수 시행 및 붙임1의 시험성적서를 확인한 후 대금을 지급한다. 단, 수급인이 요청한 경우 기성부분에 대한 검수를 시행한 후 대금을 지급할 수 있다.
	2) 2차 검수는 중앙감시반 설치완료, 검사(비상용, 장애인용 등) 필증발급 및 감독자 입회하에 승강기 시험성적서에 의한 종합성능시험을 완료하고, 교체공사 준공일까지 검수 시행 및 붙임1의 시험성적서를 확인한 후 대금을 지급한다.


	1.7.4 하자보증기간
	1.7.5 입찰참가자격제한
	1.7.6 공사전 협의

	1.8 안전관리
	1.8.1 산업안전보건법 등 준수
	가. 수급인은 산업안전보건법 등 관련법규에 따라 안전관리를 하여야 하며, 엘리베이터 설치시 일어나는 안전사고에 대하여 모든 책임을 져야 한다.
	나. 수급인은 산업안전보건기준에 관한 규칙 제162조에 따른 규정을 준수하기 위해 점검반을 소속 직원2명 이상으로 구성하여 승강기안전법 제31조에 따른 자체점검을 해야 한다.

	1.8.2 승강기 제작·설치공사의 기술지도계약
	가. 수급인은 지구별로 공사금액이(제조+설치공사비) 3억원 이상일 경우 산업안전보건법령에 의거 건설재해예방 전문기관과 기술지도계약을 체결하고 안전관리비의 효율적인 집행 및 산업재해 예방을 위한 기술지도를 받아야 한다.
	나. 수급인은 공사 착공후 14일 이내에 건설재해예방 전문기관과 기술지도에 관한 계약을 체결하고 기술지도 계약서를 감독자에게 제출하여야 하며 공사종료시에는 건설재해예방 전문 기관의 기술지도를 받았음을 증명할 수 있는 기술지도완료 증명서를 감독자에게 제출하여야 한다. 
	다. 수급인이 제1항에 의한 기술지도계약을 체결하지 아니한 때에는 산업안전보건법령의 재해예방전문 지도기관의 지도기준에 의거 소정의 안전관리비를 지급하지 아니하고 지구내 최종 준공되는 공구에서 설계변경 감액 조정한다.

	1.8.3 승강기 제작·설치공사의 안전관리
	가. 수급인은 산업안전보건법령이 정하는 바에 따라 지구별로 안전관리자 및 안전관리요원을 상주하게 하여 산업재해를 예방하여야 한다.
	나. 수급인은 건설기술관리법시행령 및 동법시행규칙에 의거 안전관리계획서를 공사 착공후 15일 이내 작성후 감독자에게 제출하여야 하며 감독자로부터 보완조치 요구가 있을 경우 즉시 보완하여야 한다.
	다. 지구별로 안전관리비를 다른 목적으로 사용하거나 사용하지 아니한 금액에 대하여는 설계변경 감액 조정한다.


	1.9 착공 간담회 
	(내용없음)
	가. 수급인은 관련공사 수급인과 설치공사 착공전에 착공간담회를 시행하여야 한다. 
	나. 착공간담회는 승강기 설치공사 착공일 15일 이전에 개최하여야 한다. 참석자는 다음과 같다.
	1) 승강기 수급업체의 본사 담당자 및 설치책임자
	2) 해당 단지 관리소장 및 승강기 담당자



	1.10 운반, 보관, 취급
	(내용없음)
	가. 엘리베이터 외장부분(도어, 삼방틀, 카내부판 등)은 비닐보호테이프로 보양하여 현장에 반입하여야 한다.
	나. 현장에 반입한 자재는 자재창고에 보관하거나, 보양재로 충분히 보양하여 오물이나 빗물 등이 침투하지 않도록 보관하여야 한다.


	1.11 현장 가설물
	1.12 유지관리
	1.12.1 유지관리 일반사항
	가. 수급인은 교체공사 준공일로부터 3개월까지 승강기안전관리법에 의한 승강기 관리업무 대행자의 자격으로서 운행관리자를 선임하여 무상으로 보수 및 관리하여야 한다.
	나. 수급인은 교체공사 준공일로부터 4개월까지 단지별 2인 이상의 보수요원이 상주하여 고장 발생시 즉시 보수하여야 하며 상주요원 및 안전관리자 인적사항을 준공신고서와 함께 제출하여야 한다.
	다. 수급인은 유지관리기간 동안 안전관리자를 선임하여 상주토록 하여야 하며 안전관리 점검 소홀이나 하자보수 지연으로 인한 안전사고에 대한 책임을 져야 한다. 다만, 안전관리자는 상주보수요원이 겸임할 수 있다.

	1.12.2 책임보험
	1.12.3 자체점검
	가. 수급인은 승강기안전관리법 제31조와 승강기안전운행 및 관리에 관한 운영규정 제13조에 따라 승강기의 자체점검(붙임8)을 월 1회 이상 실시하여야 한다. 또한 자체점검 기록표를 공사감독자 또는 관리소장에게 제출하여야 하고, 그 결과를 승강기안전관리법 제73조에 따라 승강기안전종합정보망에 입력하여야 한다.
	나. 수급인은 자체점검 결과 승강기에 결함이 있다는 사실을 알았을 경우에는 즉시 보수하여야 하며, 보수가 끝날 때까지 해당 승강기의 운행을 중지하여야 한다.

	1.12.4 유지관리 활동
	(내용없음)
	1) 1.12.3의 자체점검
	2) 승강기 또는 승강기부품의 수리
	3) 승강기 부품의 교체
	4) 승강기에 갇힌 이용자의 신속한 구출을 위한 활동
	5) 청소 등 승강기의 청결상태 유지
	6) 승강기 안전검사의 입회 및 보조 활동
	7) 유지관리업무에 관한 사항을 매월 공사감독자 또는 관리소장에게 보고


	1.12.5 유지보수품
	가. 부속품 (대당기준)
	1) 수동조작 절환용 키 1개
	2) 도어 해방용 키 1개
	3) 수동조작 핸들 1개
	4) PC교체시 관리소 자체적으로 중앙감시반과 관련된 모든 프로그램을 다시 설치하여 정상적으로 작동할 수 있는 수준의 OS프로그램 1식 (중앙감시반기준)

	나. 예비품 (대당기준)
	1) 위치표시기 및 호출버튼 (대당1조)
	2) 카내 운전조작반용 버튼 (5대당 1조)
	3) 인쇄용지 5박스 (중앙감시반 기준)

	다. 공구 (단지기준)
	1) 스패너 세트 1조
	2) 드라이버 (15㎝) 1개
	3) 프라이어(15㎝), 펜치(15㎝)각 1개 
	4) 몽키렌치(15㎝, 30㎝) 각 1개
	5) 손망치(225g) 1개
	6) 주유기 1개
	7) 구리스 주입기 1개 


	1.12.6 유지관리서비스

	1.13 기  타

	2. 자재
	2.1 일반사항
	2.1.1 사용자재
	가. 산업표준화법에 의한 한국산업표준표시품(KS표시품) 또는 품질검사전문기관이나 공인시험기관에서 한국산업표준에 따라 품질시험을 실시하여 KS표시품과 동등 이상의 성능이 있다고 확인한 것을 우선 사용한다.
	나. 위“가”에 적합한 자재가 없는 경우에는 전기용품안전관리법에 의한 전기용품안전인증 제품을 사용한다.
	다. 위 “가”및“나”에 적합한 자재가 없는 경우에는 다른 것과 균형이 유지되는 것으로서 품질 및 성능이 우수한 시중제품으로 감독자의 확인을 받은 후에 사용하여야 한다.

	2.1.2 운행방식
	가. 승합 전자동 운전방식으로 동일 장소에 설치대수가 2대 이상인 경우는 인디케이터 및 호출버튼을 개별 부착하며, 단독운전 또는 병렬운전으로 선택이 가능한 구조이어야 한다.
	나. 모든 엘리베이터는 관리소의 중앙감시반 키보드 또는 마우스에 의해 격층운전, 기준층 복귀 , 병렬운전 등이 가능하여야 한다.
	다. 10층 이상 아파트에 설치하는 엘리베이터는 비상용 엘리베이터 기능을 구비하여야 한다. 다만, 2007.07.24 이전 사업승인신청지구는 16층 이상 아파트에 적용한다.
	라. 한전 정전시 비상발전기가 작동되면 승강기는 자동 운전이 가능하여야 한다.

	2.1.3 카형식
	2.1.4 승강기 혼재지구 감시반 설치
	2.1.5 층, 속도 기준

	2.2 제원
	(내용없음)
	가. 종류
	나. 용량 : 1000㎏(13인승), 1,125㎏(15인승), 1,275㎏(17인승), 1,500㎏(20인승)
	다. 속도 : 60m/분, 90m/분, 105m/분, 120m/분, 150m/분, 180m/분
	라. 정지층수 : 각 층별 정지(전면출입방식)
	마. 전원 : 동력전원은 3상 380V 60㎐, 전등전원은 단상 220V 60㎐
	바. 제어방식 : 가변전압ㆍ가변주파수(VVVF : 인버터)제어방식
	사. 승강행정거리 :  건축구조물에 준함.
	아. 카내부 및 도어치수 : KS B ISO 4190-1 부속서에 따른다.
	자. 승강로 : 건축구조물에 준함


	2.3 기계실내 기기
	2.3.1 권상기
	가. 구동시브(Driving Sheave)는 한국주물공업협동조합 단체표준 SPS-KFCA-D4302- 5016의 GCD600 이상의 강도를 가지는 구상흑연주철품으로서 항상 균등한 견인력을 유지할 수 있도록 정밀기계 가공하여야 하며, 직경은 주로프 직경의 40배 이상으로 하여야 한다.
	나. 시브의 경도는 브리넬 경도로 HB210 이상이어야 한다.
	다. 권상기 프레임은 한국주물공업협동조합 단체표준 SPS-KFCA-D4301-5015의 GC300 이상의 강도를 가지는 회주철품으로 제작되어야 한다. 
	라. 기어리스 동기전동기를 적용하여야 한다.
	마. 주축받이는 밀폐형인 양질의 축수 또는 윤활 장치를 가진 특수 합금제인 평베어링이어야 한다.
	바. 권상기 베어링의 수명은 100% 부하 운전기준으로 25,000시간 이상이어야 한다.(권상기 제작전 베어링 수명계산서를 감독에게 제출)
	사. 주시브와 보조시브의 측면 가장자리에는 노란색으로 안전표시를 하여야 한다.
	아. 기어리스 타입 권상기의 보조시브는 1개만 적용하여 충분한 견인력을 발휘하고, 로프 및 시브의 마모를 최소화 할 수 있도록 주시브와 보조시브 등의 배치계획을 제작도면 제출시 제시하여야 한다.
	자. 권상기의 높이는 바닥에서 2,000mm이내로 설치한다.
	차. 그리스가 베어링에 잘 주입될 수 있도록 시브에 그리스 주입구가 있어야 한다. 다만, 그리스 주입구가 없는 일체형 베어링은 베어링 교체가 가능 구조이어야 한다.

	2.3.2 권상기용 받침대 (Machine Base 또는 Machine Frame)
	가. 지지보빔(Spacer Beam)을 설치하고 그 위에 방진고무를 고정한 후 기계대빔(Machine Beam)을 설치하여 진동을 최소화 하여야 하며, 기계대빔과 권상기 받침대 사이에 방진장치(방진고무 또는 방진스프링)를 설치하여 기둥이나 벽등 구조물에 진동전달을 최소화 하여야 한다. 또한, 단일방진 구조일 경우 기계실내부소음기준(3.14참조)을 만족하여야한다.
	나. 안전계수는 6이상이어야 한다.
	다. 기계대빔은 수평도 단차를 2mm 이내로 시공하고, 레이저레벨을 이용 측정후 결과를 제출하여야 한다.
	라. 방진고무는 엘리베이터 전용으로 제작된 것으로서 KS B 6885에 적합한 제품을 사용한다.

	2.3.3 지지보빔(Spacer Beam)
	2.3.4 제동장치 
	가. 직류 전자식으로 운전중 전류가 차단됨과 동시에 작동하여야 하며, 카에 적재하중의 125% 이상을 실어서 하강할 때에도 카를 감속 정지하여야 한다.
	나. Brake Shoe는 강력한 스프링에 의하여 좌우 균등한 힘으로 동시에 제동장치 드럼 또는 디스크을 잡아 정지시킬 수 있어야 하며, 그 힘을 자유로이 조정할 수 있는 이중 브레이크 구조 이어야 한다.
	다. 제동장치는 다음의 경우에 안전장치에 의하여 작동되도록 하여야 한다.
	1) 승강 행정이 상ㆍ하 한계에 도달하였을 때
	2) 카가 과속도에 도달하였을 때
	3) 카의 비상정지 스위치가 작동하였을 때
	4) 동력이 차단되었을 때
	5) 출입문이 완전히 닫히지 않았을 때
	6) 카의 안전운전을 유지하는 기기일부에서 결함이 발생하였을 때

	라. 제동기의 설치는 확실하고, 라이닝의 접속상태는 양호하며, 브레이크 스프링이 적정하게 압축되어 있는지를 확인할 수 있는 조치가 되어 있어야 한다. 또한, 동력차단 때 카를 안전하게 감속정지 (최대정지 거리는 감속주행 거리에 균형추측 주행여유거리를 더한 수치 이내일 것) 시킬 수 있는 구조이어야 한다.
	마. 비상시 사용할 수 있는 권상기의 브레이크 개방레버를 갖추어야 한다.
	바. 브레이크 작동시 쇼크가 발생하지 않아야 하고, 쇼크 발생 여부를 진동‧소음계 등을 이용하여 시험하여야 한다.
	사. 브레이크 동작확인 마이크로스위치는 아래의 성능을 확인할 수 있는 제작도면 제출일 기준 최근 3년 이내 해당 모델별 자체시험성적서를 제출하여야 한다.
	1) 기계적 개폐빈도는 분당 240회를 기준으로 200만회 이상의 수명 유지
	2) 전기적 개폐빈도는 분당 20회 이상으로 설계
	3) 접점 접촉저항은 15mΩ이하
	4) 내전압은 AC 1000V에서 1분간 견딤
	5) 절연저항은 500V에서 측정하여 100㏁이상


	2.3.5 전동기
	가. 권상기용 전동기는 엘리베이터용으로 제작된 것으로서 기어리스 동기전동기이며 시간정격은 180회/시간, 40%ED이상의 성능을 보장하여야 한다.
	나. 내열등급은 F종 이상이어야 한다.
	다. 온도상승은 코일부는 105℃이하, 베어링 부위 55℃이하이어야 하고, 코일 내부에는 온도센서가 내장되어 제어반과 연결되어야 한다. 
	라. 기동토크는 속도 120m/분 이하일 경우 0.05g의 가속도, 150m/분은 0.06g의 가속도, 180m/분은 0.08g의 가속도에도 기동이 가능한 전동기이어야 한다.
	마. 2000V(누설전류 50mA)의 내전압 시험에 1분간 견딜 수 있는 구조이어야 한다.
	바. 절연저항은 DC500V 절연 저항계로 측정하여 100㏁이상이어야 한다.
	사. 적은 시동전류로 큰 회전력을 얻을 수 있고 빈번한 시동에도 충분히 견딜 수 있어야 한다.
	아. 전동기는 특성시험, 온도상승시험, 내전압시험 등에 대한 시험성적서를 제출하여야 한다.

	2.3.6 제어반
	가. 철제함은 형강제의 틀에 두께 1.6㎜ 이상의 강판제를 사용하여 곤충이나 쥐 등이 침입하지 않으며 유지 관리가 편리한 구조로 하여야 하다.
	나. 제어반에는 배선용 차단기, 전류계(300% 초과눈금형) 및 전원표시등(LED) 기타 필요한 기구를 설치하여야 한다.
	다. 제어반에는 엘리베이터의 안전운전에 필요한 전자접촉기, 계전기 등을 설치하여야 한다.
	라. 제어반내에 온도 감지기를 설치하여 기계실내 온도가 30℃이상일 경우 환풍기(기계공사 설치분)가 자동으로 동작하도록 하며, 제어반 자체의 휀과 회로를 분리하고 개별로 배선용차단기를 설치한다. 
	마. 승강로에서 제어반과 제어기기의 연결은 케이블 배선 또는 강제전선관과 금속덕트(아연도철판:두께 1.6㎜ 이상)를 사용하여야 한다.
	바. 가변전압ㆍ가변주파수 제어방식은 마이크로 디지털(컴퓨터) 방식으로 하여야 한다.
	사. 카 내 조명등 자동점멸장치 설치
	1) 엘리베이터가 3분 이상 정지되어 있을 경우 카내 조명등과 환기팬이 자동 소등되고 승강장 호출 버튼 동작과 동시에 점등될 수 있어야 한다. 다만, 엘리베이터가 고장상태로서  정지중일 때는 소등되지 아니하고 점등상태로 유지되어야 한다.
	2) 자동점멸장치는 제어반에서 시간조정이 가능하여야 한다. 

	아. 중앙감시반, 통합경비실 및 엘리베이터에 스피커, 감시카메라회로 등의  배선연결을 위하여 단자대(용도 명기)를 설치하며, 감시카메라용 동축케이블은 커넥터를 연결하여 견고하게 고정하여야 한다.
	자. 장난호출소거기능설치
	차. 취소버튼기능 
	카. 자동음성안내방송장치
	타. 고장시 자동착상 기능
	파. 로프 늘어남 보상제어 기능
	하. 기기의 서지내성
	1) AC 전원입력 단자 : 1.2/50㎲(8/20) ± 2kV(선-접지간), ± 1kV(선-선간)
	2) DC 전원 입․출력 단자 :1.2/50㎲(8/20) ± 0.5kV(선-접지간, 선-선간)
	3) 신호․통신 단자 : 1.2/50㎲ ± 1kV(선-접지간)

	거. 서지보호장치(SPD, Surge Protective Device)
	너. 제어반내 메인 PCB기판, IGBT기판, 인버터 등의 제작 기준은 항온 -10℃ ~ 70℃, 항습 90%에서 132시간 이상 시험을 실시하여 시험성적서 제출 후 현장에 반입해야 한다.
	더. 제어반내 릴레이는 300만회 이상 ON/OFF구동 내구성 시험을 하여야 한다.(제작도면 제출일 기준 최근 3년이내 모델별 시험성적서 제출)
	러. 제어반의 접지저항은 10Ω이하, 제어반 접지선의 최대 누설전류는 3.5mA이하 또는 3.5mA 초과하면 주접지선은 10㎟이상의 연동선을 적용하여야 하며, 전기충격 위험에 대한 주의표시 등 경고 표시를 제어반에 부착한다.
	머. 전력 회생제동장치
	1) 전력 회생제동장치를 장착한 상태에서 제어반은 아래의 각 항목에 대하여 국가 공인기관의 시험을 완료 한 제품을 적용하여야 한다.
	가) 속도별, 부하별에 따른 에너지 효율 측정 결과 (역율 0.9 이상)
	나) 전력 회생 장치를 장착한 상태에서 제어반의 전자파 적합성 시험 (EMC)
	다) 전력안전 회로를 포함한 기판의 내환경 시험 (EN-81-1 기준)

	2) 전력 회생제동장치는 아파트 동의 승강기에만 적용하고, 부대시설에 설치된 승강기에는 적용하지 않는다.


	2.3.7 자동착상장치
	2.3.8 엘리베이터 제어신호 전송장치 (엘리베이터 DDC)
	가. 일반사항
	1) 엘리베이터 제어반으로부터 입·출력정보(계측치, 적산량, 경보, 상태)를 받아 주컴퓨터에서 처리할 수 있도록 신호를 전송하며, 자체 프로세서(Processor)를 내장하여 전송, 계측, 연산, 저장, 데이터 처리기능 등이 있어야 한다.
	2) 입·출력 포인트는 실시간(Real-Time)으로 처리하여야 하며, 주컴퓨터의 제어신호를 제어대상에 출력시키는 인터페이스 기능을 가져야 한다.
	3) 주컴퓨터의 고장 및 통신선로의 단선에서도 상태ㆍ감시 제어가 가능한 Stand Alone 기능과 Battery Back-Up(Rechargeable) 기능, 비휘발성 메모리를 이용하여 정전시의 대책과 복귀시 메모리에 내장된 최신의 정보를 주컴퓨터에 전송할 수 있는 기능을 가져야 한다.
	4) AI, DO, DI, PI 등 다양한 모듈과 입·출력 접점의 선정이 간단하여야 한다.
	5) 신뢰성이 있고 유지보수가 간단하여야 한다.
	6) 전원은 제어반에서 220V 공급하며, 3종 접지를 한다.
	7) 신호전송 케이블의 접지선은 전송기기 외함에 터미널을 사용하여 접지한다.
	8) 엘리베이터 DDC는 엘리베이터 별로 각각 설치하는 것을 원칙으로 한다. 다만, 상기 각항의 기능을 충분히 발휘할 수 있는 경우에는 엘리베이터 2대 이상의 제어신호를 전송할 수 있는 복합 DDC를 설치할 수 있다.

	나. 기기의 서지내성
	1) AC 전원입력 단자 : 1.2/50㎲(8/20) ± 2kV(선-접지간), ± 1kV(선-선간)
	2) DC 전원 입․출력 단자 :1.2/50㎲(8/20) ± 0.5kV(선-접지간, 선-선간)
	3) 신호․통신 단자 : 1.2/50㎲ ± 1kV(선-접지간)

	다. 고장의 정의
	1) 고장조치 후 복귀되어야 한다.
	2) 고장 코드는 최종 고장만 표시한다.
	3) 고장내용 및 상태는 아래와 같다.



	2.4 승강로
	2.4.1 레일
	가. 엘리베이터용으로 제작한 T 형 레일로서 길이는 5m를 원칙으로 한다.다만, 레일 반입이 곤란할 것으로 예상될 경우 레일 반입용 개구부를 확보하기 위하여 검토자료를 감독에게 제출하고 사전 협의를 하여야 한다.
	나. 카용 레일의 단위중량은 속도가 90m/분 이하일 때 8인승ㆍ11인승은 8㎏/m, 13인승ㆍ15인승은 13㎏/m, 17인승ㆍ20인승은 18㎏/m 을, 속도가 105m/분 일 때 8인승ㆍ11인승, 13인승ㆍ15인승은 13㎏/m, 17인승ㆍ20인승은 18㎏/m 을사용하며, 속도가 120m/분 이상일 때는 인승에 구분 없이 18kg/m 이상을 사용한다.
	다. 균형추용 레일의 단위중량은 8인승ㆍ11인승ㆍ13인승ㆍ15인승은 150m/분 이하일 때  8kg/m, 180m/분 이상일 때 13kg/m, 17인승ㆍ20인승은 120m/분 이하일 때  8kg/m, 150m/분 이상일 때 13kg/m 이상을 사용한다.
	라. 레일의 가공오차는 ± 2㎜/5m 이내로 하고, 3면은 기계정밀가공으로 마감하여 그 공차를 ± 0.05㎜ 이내로 한다.
	마. 레일은 승강로 피트 바닥에서 상부 슬래브 밑까지 설치한다. 
	바. 레일 브래킷은 충분한 강도를 가진 평강 또는 형강으로 제작하고 승강로 벽 또는 빔에 레일의 중심이 일치하도록 2.5m 이내의 간격으로 견고하게 설치하여야 한다.

	2.4.2 주로프
	가. 승강카용 주로프의 안전율은 12이상이어야 하며, 로프의 직경은 8㎜이상으로 KS D 3514에 적합한 제품을 사용한다.
	나. 주로프의 끝부분은 1가닥마다 KS B 6837에 적합한 엘리베이터용 로프소켓에 바빗트 채움을 하거나 체결식 로프 소켓을 사용하여 고정하여야 한다.

	2.4.3 조속기 로프 흔들림 방지 가이드
	2.4.4 균형추
	가. 주철제 브럭 또는 특수 콘크리트 브럭으로 하며, 각 브럭은 용이하게 분해ㆍ조립할 수 있도록 하고 일정한 틀에 적재하는 구조이어야 한다.
	나. 균형추 프레임의 두께는 17인승 이하는 4.5mm이상, 20인승 이상은 6mm이상이어야 하고, 와이어소켓 받침대는 두께 10mm이상의 철판을 적용한다.

	2.4.5 카 및 균형추 가이드슈
	가. 슬라이드 방식 적용시에는 슬라이드 받침대의 탄성(스프링 또는 탄성고무)에 의하여 레일면에 적당한 탄력으로 운행되어야 하며 접촉압력을 용이하게 조정할 수 있고, 지진이나 기타의 진동에 의해 레일로부터 이탈되지 않는 구조이어야 한다.

	2.4.6 이동 케이블
	2.4.7 균형체인
	가. 카 운행시 카와 균형추, 와이어로프 상호간의 위치 변화에 따른 무게를 보상하기 위한 균형체인은 굴곡부의 소음을 줄이기 위하여 KS B 6828에 적합한 비금속제와 조합한 형태를 사용한다.
	나. 속도 120m/분 이상은 주행시 소음 및 꼬임이 발생되지 않는 표면이 고무이고 내부가 체인으로 된 구조 또는 와이어 구조형 고무 인발제품(Flat형)이어야 한다.
	다. 균형체인은 카와 균형추의 하부 각 2개소에 병렬로 설치하여야 한다.
	라. 카 및 균형추측의 고정 부분에 베어링 회전고리(swivel)형 훅크를 설치하여 균형체인 설치시 꼬임현상에 대한 대응이 되어야 한다.
	마. 균형체인은 앵글형 Support Bracket, Safety U-Bolt, 회전고리형 훅크를 사용하여 조립하여야 하며, 와이어를 이용하여 2중구조로 시공하여야 한다.
	바. Support Bracket은 중간부분에 보강대를 삽입하여 절곡부분이 휘지 않도록 조치하여야 한다.
	사. 균형체인은 균형추 하부틀에 이중너트 및 분할핀을 사용하여 고정한 U볼트에 매달고, U볼트의 지름은 균형체인의 봉강 지름 이상이어야 한다.
	아. 균형추용 레일의 하부에는 균형체인의 유동과 이탈을 방지하기 위한 장치를 하여야 한다.

	2.4.8 층 표지판
	2.4.9 표   기

	2.5 승강장
	2.5.1 승강장 출입문
	(내용없음)
	1) 임대지구
	2) 공분․공임지구

	나. 승강장문의 조립체는 KS B 6950 부속서 J의 소프트 팬들럼 시험 방법에 따라 450J의 운동에너지로 충격을 가하였을 때 문의 이탈 없이 견딜 수 있어야 한다. 다만, 전망을 목적으로 유효 출입구 면적의 50% 이상을 접합유리로  설치하는 경우 운동에너지를 308J로 적용할 수 있다. 현장시험이 불가한 경우에는 공인시험기관의 시험성적서, 승강기 검사기관의 안전성 평가 등을 제출하여야 한다. 또한 문은 형강 또는 강판 보강재로 수직 보강하고 문의 이탈이나 부품 파손이 없도록 도어행거, 도어슈, 기타 부속기구를 견고하게 고정하여야 한다.
	다. 문의 개폐방식은 중앙개폐방식으로 한다. 
	라. 행거롤러는 도어레일과의 마찰소음을 저감하기 위하여 우레탄재질의 타이어를 사용하여야 하며 KS B 6893에 적합한 성능 이상이어야 한다.
	마. 행거롤러는 제작도면 승인일 기준 최근 3년이내 모델별 50만회 이상 구동 시험(베어링 소손 및 롤러 GROOVE 변형 확인)을 한 시험성적서를 제출하여야 한다. 
	바. 카 운행시 발생되는 고체 전달음을 저감하기 위하여 후면 전체에 두께 2.0㎜ 이상의 제진시트를 부착하여야 하며, 제진시트는 점착력과 제진성능이 우수한 특수합성고무(EVA) 또는 동등이상의 제품이어야 한다.
	사. 도어슈는 개폐시의 마찰소음을 저감할 수 있는 테플론코팅 제품을 사용하여야 하며,스테인리스 6각볼트로 고정하여 충분한 체결강도를 유지하여야 한다.

	2.5.2 삼방틀
	(내용없음)
	1) 임대지구
	2) 공분․공임지구


	2.5.3 문턱
	가. 문턱은 경질 알루미늄제로 승강장 바닥에 부식에 강한 볼트로 견고하게 고정한다.
	나. 승강장 부분의 SILL의 결합홈에 재료분리대[재질:상판(스테인레스(STS 304)헤어라인 1.5t 이상), 하판(알루미늄)]를 연결설치하고 승강장 슬라브 바닥에 부식에 강한 앵커볼트로 견고하게 고정하여야 한다.
	다. 재료분리대의 설치상태는 출입방향으로 일정한 구배각(5도〜10도)을 유지하여야 하며, 삼방틀의 폭과 동일한 폭으로 제작하여야 한다.
	라. 재료분리대 상판에는 층표시, 미끄럼 방지홈 등을 음각으로 표시해야 한다.

	2.5.4 위치표시기 및 호출버튼
	가. 커버플레이트는 두께 3㎜(노출형은 2mm) 이상의 스테인리스 헤어라인으로 마감하고, 노출형 호출버튼 박스는 두께 20㎜ 이하이어야 하며, 상하 고정용 나사의 머리부분은 전면판과 일치되도록 한다.
	나. 맹인식별 점자표시는 버튼 자체표면에 양각 표기하여야 한다.
	다. 호출버튼은 Micro Push식으로 LED램프 점등형 스테인리스 박판 마감하여야 하며, 충격과 화기에 강한 제품이어야 한다.
	라. 호출버튼은 제작도면 승인일 기준 최근 3년이내 모델별 200만회 이상 내구성 시험(접점 및 LED 소손 여부)을 한 시험성적서를 제출하여야 한다. 
	마. 위치표시기에는 승강기 점검시에 “점검중”이라는 자막표시가 되어야 하고, 이삿짐 운반시는 운전조작반에 내장된 조작버튼에 의하여 “이사중”이라는 자막표시가 되어야 한다.
	바. 위치표시기는 도트메트릭스 방식으로 운행층과 동적진행방향 표시를 하여야 한다.
	사. 위치표시기 내에 비상용 표시등을 설치하여 비상운전(화재관제운전 및 소방운전)중의 전기간에 “비상운전”이라는 적색문자가 점등되어야 한다.
	아. 비상용 엘리베이터의 소방운전 스위치는 소방관이 접근할 수 있는 지정된 로비에 노출형으로 설치하여야 한다. 소방운전 스위치가 설치되는 층의 승강장 호출버튼 상부(MH 1,800mm)에 비상용 엘리베이터 알림표지(64510 엘리베이터 붙임2”)를 부착하여야 한다.
	자. 장애인용 엘리베이터의 호출버튼 커버플레이트에는 관계법령에 의한 편의시설 안내표지를 부착하여야 한다. 

	2.5.5 도어인터록 스위치
	가. 운전 중에는 승강장 출입문이 외부에서 열 수 없도록 잠그고 도어가 열려있는 경우에는 카가 출발하지 않도록 하는 장치로 기계적 잠금장치와 전기적 안전접점으로 구성한다.
	나. 인터록의 잠금장치 걸림 길이는 7㎜ 이상이어야 한다.

	2.5.6 소방관 구출용 사다리
	가. 비상엘리베이터에는 승강장 인근에 소방관 구출용 사다리를 설치하여야 하며, 사다리는 수납용 스테인리스 함(헤어라인에칭무늬 STS304 두께 1.5mm 500(W)x500(H)x200(D))에 보관하여야 한다.
	나. 함의 크기는 현장 여건에 따라 변경할 수 있다.


	2.6 승강카
	2.6.1 승강카 대틀
	가. 상부보, 카주, 카 바닥 등 카 틀의 주요 구조부는 형강을 주체로 하여 견고하게 제작하여야 하고, 상부보 및 하부틀의 휨은 적재하중을 적재하였을 때 보 유효깊이의 1/1000이하이어야 한다.
	나. 카 프레임과 카바닥 사이는 방진구조로 하여야 한다.
	다. 바닥 전면에는 두께 3.2㎜ 이상의 강판을 깔고, 그 위에 고강도 실리카 인조대리석(엔지니어드 스톤, 두께 12㎜ 이상) 또는  동등 이상의 바닥 마감재를 깐다. (“64510 엘리베이터 붙임4” 예시 참조)

	2.6.2 승강카 내부
	가. 카의 벽판은 뒷면을 형강으로 보강하며, 아래의 공급 유형별로 구분 적용한다. 
	나. 승강카 내부 크기는 착탈식의 의장재 설치를 감안하여 50mm 이상의 여유 공간을 확보하여야 한다.
	1) 임대지구
	2) 공분․공임지구

	다. 카 내부에서 전동차 등의 충돌로 인한 카 후면판넬 하부의 파손을 방지하기 위하여 후면판넬 외부에 형강 보강 등 미관을 고려한 대책을 강구하여 제작도면 제출시 반영하여야 한다.
	라. 카의 천장판은 부착된 부품의 하중에 충분히 견딜수 있도록 두께 2.3㎜ 이상의 강판을 사용하여 카 프레임과 방진구조로 설치하여야 한다.
	마. 카 내부 전체 천정높이는 2,450㎜ 이상이 되어야 하며, 카내부 천정은 카벽체와 조화를 이루도록 공급유형에 따라 아래와 같이 사용한다.
	1) 임대지구 - 스테인리스 헤어라인 무늬 또는 강판 및 알루미늄 복합형 디자인을 적용한다.
	2) 공분․공임지구 - 스테인리스(STS 304 BA) 미러 무늬 또는 강판 및 알루미늄 복합형 디자인을 적용한다.

	바. 카 및 승강장의 디자인은 “붙임5 엘리베이터 내․외부 디자인”에서 건물 내ㆍ외부 색상 등 아파트 단지와 조화를 고려하여 감독자의 승인을 받는다. 다만, 13인승이하(한변의 길이가 1.4m 미만의 경우) 엘리베이터의 후면 중앙상단 부분은 스테인리스 미러 또는 고내식성 합금도급 강판에 고밀도 고융착형 유광제품으로 한다.
	사. 엘리베이터 이용자 준수사항(스테인리스 강판 또는 알루미늄판)을 부착하고 비상 연락 전화번호, 비상통화장치 사용 방법 및 유지보수업체명을 표기하여야 한다.(64510 엘리베이터 "붙임3" 내용 참조)
	아. 카내폴, 킥플레이트, 수평손잡이는 아래의 공급유형별로 구분 적용한다. 
	1) 카내폴
	(내용없음)
	(1) “64510 엘리베이터 붙임5”의 엘리베이터 내‧외부 디자인 STS-01∼02(임대)를 적용할 경우 스테인리스 헤어라인(STS 304, 두께 1.5mm), 스테인리스(STS 304 BA) 미러 또는 스테인리스(STS 304 BA) 미러에 3S바이브레이션을 설치한다.(단, 카내부 Front Panel에 킥플레이트 미적용 시 미설치)
	(2)  “64510 엘리베이터 붙임5”의 엘리베이터 내‧외부 디자인 M-01~06(임대)를 적용할 경우 스테인리스 헤어라인(STS 304, 두께 1.5mm), 스테인리스(STS 304 BA) 미러 또는 스테인레스(STS 304 BA) 미러 3S바이브레이션에 재질에 고밀도 고융착형 무광하드 칼라코팅 제품을 설치한다.(단, 카내부 Front Panel에 킥플레이트 미적용 시 미설치) 


	2) 킥플레이트
	가) 임대지구 - 스테인리스 헤어라인(STS 304, 두께 1.5mm)
	나) 공공분양 및 공공임대지구 - 스테인리스 헤어라인(STS 304, 두께 1.5mm)

	3) 수평손잡이

	자. 카 벽 판넬은 속도 150m/분(단독) 이상일 경우 흡음재를 삽입한 이중구조로 한다.(HATCH DOOR 포함)
	차. 카 운행시 발생되는 고체 전달음을 저감하기 위하여 카 벽면 및 천정면 외측 전체(카바닥은 제외)에 두께 2.0㎜ 이상의 제진시트를 부착하여야 하며, 제진시트는 점착력과 제진성능이 우수한 특수 합성고무(EVA) 또는 동등이상의 제품 이어야 한다.
	카. 구조상 경미한 부분 (인테리어 목적으로 사용되는 카 내장재를 포함)을 제외하고는 불연 재료로 만들거나 씌워야 한다.

	2.6.3 카 내부설비
	가. 점검용 콘센트(카 상부에 설치)
	나. 조명기구의 설치는 산업통상자원부 고시“고효율에너지기자재 보급촉진에 관한 규정”에서 정하는 고효율 LED조명기기 또는 산업표준화법에 의한 KS제품의 LED조명기기로써 바닥 위 85㎝에서 수평면 조도는 200Lux 이상 확보하여야 한다. 승강로 카외부 상부에 설치하는 조명기구는 점검자 보호를 위한 보호커버를 설치하여야 한다.
	다. 정전시 니켈카드뮴 배터리(용량 1시간 이상)를 사용한 비상등을 설치하여 호출버튼, 비상통화장치 및 램프중심으로부터 2m 떨어진 수직면 상에서 측정하여 5Lux 이상의 조도를 확보하여야 한다.
	라. 환풍기(카상부 천정판 상부에 설치하고 먼지가 카 내부로 인입되지 않도록 먼지 방지 필터를 부착하며, 환풍기 하부는 방진고무를 취부하여 동작시 소음을 최소화 할 수 있도록 제작도면에 반영)
	마. 공기청정기는 운전조작반(또는 인디케이터)과 일체형 또는 단독형으로 천장면에 설치하여 미세먼지 집진 및 탈취 등 기능을 하여야 한다. 또한 제품에 대한 성능보증을 위해 청정화능력에 따른 소음치, 청정화능력에 대한 인승별로 자체시험성적서를 제출하여야 한다.
	바. 스피커 (건물내 방송시설용, 자동음성 안내방송용)
	사. 음성안내방송
	아. 위치표시기(카내부 출입구 상부 또는 운전조작반 상부)
	자. 고장시 대처요령 안내표시 기능 
	차. 감시용 카메라, 브래킷 및 하우징설비(2중천정내 설치)

	2.6.4 운전조작반
	가. 비상통화버튼
	나. 카내 행선층 버튼은 Micro Push식으로 LED램프 점등형 스테인리스 박판으로 마감을 하며, 제작도면 제출일 기준 최근 3년이내 모델별 200만회 이상 동작시험(접점 및 LED소손여부)을 한 시험성적서를 제출하여야 한다.
	다. 맹인식별 점자표시는 각종 작동버튼 자체표면에 점자 표시를 양각 표기하여야 하며, 또한 청각장애자가 인지할 수 있는 표지를 조작반 커버플레이트에 음각으로 표시하여야 한다.(“64510 엘리베이터 붙임2” 내용 참조)
	라. 행선방향 표시등
	마. 도어개폐 버튼
	바. 비상통화장치
	1) 제원
	가) 외부전화번호 입력 : 3회선 이상
	나) 스피커 : 1W(음량조절기능 내장)
	다) 마이크 : 콘덴서마이크
	라) 통화거리 : 2km

	2) 성능
	가) 비상통화버튼을 누르면 경비실, 방재실, 관리사무소, 엘리베이터기계실(이하 “경비실 등”이라한다.)에 호출음이 동시에 울리고 경비실 등의 통화장치 송수화기를 들면 통화를 할 수 있어야 한다.
	나) 비상통화 호출시에 경비실 등의 통화장치가 통화중인 경우에도 끼어들기 통화를 할 수 있어야 한다.
	다) 비상통화 호출후 일정시간(30초 이내) 동안 응답이 없는 경우에는 유지보수업체 사무실 등 사전에 입력된 외부전화를 자동호출하여 통화를 할 수 있어야 한다.
	라) 통화가 끝나면 무음을 검출하거나 교환기의 종료음을 인식하여 자동종료 되어야 한다.


	사. 비상통화장치 동작표시등
	(내용없음)
	가) 비상통화장치는 동작가능여부를 확인할 수 있도록 상시점등 상태를 유지하여야 한다.
	나) 조작반 커버플레이트에 램프명칭을 음각 표기한다.


	아. 용도, 적재하중, 최대정원을 표시하여야 한다.
	자. 소방용 스위치(1,2차) :  비상용 엘리베이터에 한한다.
	차. 비상용 표지 : 비상용 엘리베이터에 한한다.
	카. 잠금장치가 있는 조작함 내부에 다음 스위치를 설치하여야 한다.
	1) 조명용 스위치
	2) 출입문 개폐정지스위치
	3) “이사중” 표시 스위치
	4) 환풍기용 스위치


	2.6.5 휠체어 사용자용 조작반
	가. 비상통화버튼
	나. 맹인식별 점자표시 : 각종 작동버튼 자체표면에 점자표시를 양각 표기하여야 한다.
	다. 카내 행선층 버튼(Micor Push식으로 LED램프 점등형 스테인리스 박판 마감)
	라. 행선방향 표시등
	마. 도어개폐 버튼
	바. 비상통화장치 동작표시등(사용가능 표시램프)

	2.6.6 카의 출입문
	가. 출입문은 아래의 공급 유형별로 구분 적용하며, 자동개폐장치에 의하여 정숙 원활하게 개폐될 수 있어야 한다.
	1) 임대지구
	2) 공분․공임지구

	나. 중앙개폐식의 문이 닫혀지는 부분에는 완충물을 설치한다.
	다. 출입문에는 멀티빔 센서와 세이프티슈(1면형)를 설치하여 문이 닫힐 때 빔이 차단되거나 인체 등이 끼이면 즉시 반전하여 열려야 한다.
	라. 문의 개폐장치는 전동식 개폐기구를 사용하며, 카의 출입문을 개폐함과 동시에 승강장의 출입문도 동시에 개폐되는 구조이어야 하며, 출입문의 개폐시간은 장애인 등이 안전하게 통과할 수 있어야 한다. 
	마. 운행시 발생되는 고체 전달음을 저감하기 위하여 후면 전체에 두께2.0㎜ 이상의 제진시트를 부착하여야 하며, 제진시트는 점착력과 제진성능이 우수한 특수합성고무(EVA) 또는 동등이상의 제품이어야 한다.
	바. 도어슈는 개폐시의 마찰소음을 저감할 수 있는 테플론코팅 제품을 사용하여야 하며,스테인리스 6각볼트로 고정하여 충분한 체결강도를 유지하여야 한다.
	사. 승강카의 출입문의 규격은 8인승ㆍ11인승은 800㎜, 13인승ㆍ15인승은 900㎜, 17인승은 1,000㎜로 한다.
	아. 다음 각호의 내용이 포함된 표지 또는 명판을 부착해야 한다.
	1) 화재 등 비상시 승강기 탑승금지 및 피난계단 이용 안내
	2) 엘리베이터의 종류
	3) 손 끼임 주의
	4) 승강장문 충돌 주의


	2.6.7 카 외부설비
	가. 카 위에는 점검 및 보수관리에 지장이 없도록 작업등을 견고하게 설치하여야 하며 그 작동이 양호하여야 한다.
	나. 엘리베이터에 있어서는 카 및 승강로의 각 전기장치(경보장치, 천정팬, 카 도어스위치, 바닥맞춤장치, 카 위 점검스위치, 도어 모터 및 제어부, 슬로우다운스위치, 승강로 및 카의 분기박스 등)에 방적처리 (물을 제거하기 위한 커버 및 물빼기 구멍 등에 의한 처리)를 하여야 한다.
	다. 카 위에는 안전스위치 및 수동운전스위치를 설치하여야 한다.
	라. 2:1로핑방식의 경우 카 상부에 보조시브 설치시 이물질 등으로 인한 고장을 예방하기 위하여 보호덮개를 설치하는 구조로 설계하여 제작도면 제출시 반영하여야 한다.


	2.7 안전장치
	2.7.1 기계실 부문
	가. 조속기(Governor)
	나. 수동조작핸들
	다. 경보발생장치
	라. 전자제동장치(Magnet Brake)(2.3.4항 참조)
	마. 화재관제운전기능
	바. 소방운전기능
	사. 도어스위치 감지기능
	아. 상승방향과속방지장치
	자. 개문발차방지장치

	2.7.2 승강로 부문
	가. 리미트 스위치(Limit SW)
	나. 최종단 정지스위치(Final Limit SW)
	다. 완충기(Buffer)
	1) 승강로 피트바닥에 설치하여 카 낙하시에 충격을 완화하는 장치로 KS D 3701(스프링강재)에 적합하여야 하며, 카 및 균형추용을 각각 1개 이상 설치하고 카용 완충기의 필요  행정은 100㎜ 이상, 균형추용 완충기의 필요행정은 65㎜ 이상이어야 한다.
	2) 완충기형식은 유압식으로 하여야 하며 엘리베이터 정격속도가 60m/min 이하는 스프링식 우레탄식, 에너지 축적형 완충기로 할 수 있다.

	라. 피트정지 스위치
	마. 엘리베이터 정격 속도별로 꼭대기 틈새 및 피트 깊이는 승강기 검사기준에 의한 수치 이상이어야 한다.

	2.7.3 엘리베이터 몸체부문
	가. 비상구출구(Emergency Exit)
	1) 비상시 외부에서 구출하는 통로로서 엘리베이터 상부에 설치(크기는 완성검사기준에 적합한 규격, 두께는 2.3mm이상) 한다.
	2) 바깥쪽에서만 열릴 수 있는 구조로서 카내에서는 열릴 수 없도록 잠금장치를 갖추고 비상구출구가 열렸을 때는 엘리베이터가 운전되지 않도록 안전스위치 회로를 구성하여야 한다. 
	3) 비상구출구는 외부 낙하물 등의 충격에 의해서는 쉽게 열리지 않는 구조로 설계하여 제작도면 제출시 반영하여야 하며, 승객구출을 위하여 소방관이 비상구출구를 통하여 카내로 진입 시 비상구출구 하부 카천정 루버의 조명인테리어로 인해 진입에 방해 받지 않는 구조이어야 한다.

	나. 카 상부 보호난간
	다. 비상정지스위치 (Emergency Stop Switch)
	라. 비상통화장치
	마. 강제(비상)정지 장치(Wedge)
	바. 보호판(Apron)
	사. 과부하 방지장치 (Weighting Device)
	아. 출입문 안전장치(문개폐 안전장치 : Multibeam 및 Safety Shoe)
	1) 출입문이 닫히는 도중에 승강장버튼 또는 카내 열림(OPEN)버튼을 누르거나 안전장치가 작동되면 출입문은 다시 열려야 하며, 3초이상 경과 후에 다시 닫히도록 하여야 한다.
	2) 출입중인 상태를 감지하여 출입문이 닫히지 않도록 다음 기능을 갖춘 멀티빔을 설치하여야 한다.
	가) 발광부 다이오드수 : 16개 이상(50mm 간격)
	나) 감지범위 : 바닥에서 25㎜와 1600㎜(최소 50mm의 물체 감지)
	다) 상태표시기능 : 전원연결상태, 빔차단상태
	라) 멀티빔의 다이오드는 총3개 또는 인접한 2개가 불량이 되었을때 출입문은 닫히지 않으며, 태양광선과 같은 빛의 간섭으로 안전장치가 작동되지 않아야 한다.

	3) 멀티빔의 고장 등으로 인체 등이 출입문에 끼었을 경우(완전히 닫혀지지 않은 경우 포함) 출입문이 반전하여 열리도록 세이프티슈를 이중으로 설치하여야 한다. 세이프티슈는 멀티빔과 일체형으로 설치하는 경우에도 개별 배선 되어야 한다.
	4) 카 운행시 멀티빔 및 세이프티슈 스위치용 전선의 단선을 방지하기 위한 대책을 제작도면 제출시 제시‧적용하여야 한다.
	5) 출입문이 닫히는 도중 출입문 안전장치의 연결전선이 끊어지면 출입문은 다시 열려야 하고 엘리베이터는 운행되지 않아야 한다.
	6) 카가 운행중이거나 착상위치 이외의 위치에서는 출입문이 열리지 않아야 한다.
	7) 비상용 엘리베이터에 있어서는 비상호출 운전 중에도 출입문 안전장치의 작동이 원활하여야 한다.

	자. 소방운전 스위치

	2.7.4 승강장 부문
	가. 출입문 잠금스위치(Door Lock Switch)
	나. 출입문 열쇠(Outside Door Latch)
	다. 파킹스위치
	라. 비상호출스위치


	2.8 도 장
	(내용없음)
	가. 엘리베이터 내ㆍ외부의 도장색상과 스테인리스 형태 및 카 내ㆍ외부 문양은 현장에서 건물 내ㆍ외부 색상 등 아파트 단지와 조화를 고려하여 감독자와 협의하여 결정한다.
	1) 카 내부, 카 도어 및 승강장 도어에 대하여 고밀도/고융착형 등의 도장을 하는 경우 도장면이 긁히거나 박리 등의 도장 하자 발생시 승강기가 설치된 현장에서 하자보수를 용이하게 할 수 있는 구체적인 방안을 제작도면 제출 및 제작감리시 제시하여야 한다.

	나. 제어반 및 강판도장은 소부도장이나 정전분체도장으로 하여야 한다. 다만, 제어반은 도장을 하지 않은 아연도금 강판을 사용할 수 있다.
	1) 소부도장은 피도면 내·외부의 이물질 제거 및 인산염 피막처리를 하고 멜라민 프라이머를 칠한 후 멜라민도료를 사용하여 가열 건조하여야 한다. (도막두께 45μm 이상)
	2) 정전분체도장은 함체의 내ㆍ외면에 인산염 피막처리한 후 도막두께 45㎛ 이상으로 도장을 하고, 표면온도 180℃ 이상에서 14분 이상 가열 건조하여야 한다.



	2.9 중앙 감시반
	2.9.1 개요
	가. 중앙감시반은 엘리베이터의 감시 및 제어와 전력감시 등을 하며, 감시반에서 발생한 경보내용 및 상태정보를 실시간으로 인터넷을 통하여 LH서버로 전송할 수 있는 기능을 갖추어야 한다.
	나. 모니터 화면구성은 중앙감시반 화면구성 및 운영지침서(“64510 엘리베이터 붙임6”)와 당해 단지 설계도면에 의한다. 다만, 화면구성은 수급인의 소프트웨어 특성에 따라 운영지침서에 규정한 성능이 보장될 수 있는 범위 내에서 감독자와 협의하여 정할 수 있다.
	다. 중앙감시반은 본래의 목적이외의 다른 용도로 사용하여서는 아니된다. 
	라. 세대 내에서 승강기 호출이 가능하도록 프로토콜을 개방한다. 
	마. 스마트-Key(무장애 출입통제시스템 적용지구에 한함), RF카드 및 비밀번호 입력을 통해 공동현관 출입시 엘리베이터 호출 및 거주층버튼이 자동으로 ON되는 서비스가 가능하도록 프로토콜을 개방한다.
	바. 방재실의 영상저장녹화장치(NVR)에 엘리베이터의 운행정보 즉, 층 변화/올라감/내려감/문열림 등의 정보가 승강기카내 감시영상화면에 표출되고 녹화될 수 있도록 관련 프로토콜을 제공하여야 한다.

	2.9.2 시스템 구성기기
	가. 주컴퓨터
	1) CPU : 쿼드코어 2.5GHz 이상
	2) 메모리 : 2GB 이상 (확장 가능)
	3) HDD : 500GB 이상
	4) ODD : DVD R/W-multi
	5) 입력단자 : LAN port
	6) USB Port : USB 2.0 이상(전면 또는 측면 설치)
	7) 그래픽카드 : AGP 또는 PCI 512MB 이상
	8) 운영체제(Operation System) : Windows7이상 또는 Linux Kernel Ver2.6 이상
	9) 전원 : AC 220V 또는 AC 90V-250V 프리볼트
	10) DATA UP DATE :
	가) 디지탈감시 1초 이내
	나) 아날로그감시 2초 이내
	다) 원격감시 1초 이내


	나. TFT-LCD 모니터
	1) 규 격 : 17" 이상
	2) 표시문자 : 한글, 한자, 영문, 숫자, 특수기호
	3) 해 상 도 : 1280× 1024급 이상

	다. KEY-BOARD : 103 TYPE
	라. MOUSE : 광마우스급 이상
	마. 프린터
	1) 형식   : 레이저프린터(A4 용지 이상)
	2) 해상도 : 600dpi 이상
	3) 속도   : 16ppm 이상
	4) 메모리 : 8MB 이상
	5) 인터페이스 : USB 2.0 이상
	6) 용지공급장치 : 250매 이상

	바. 스피커: 외부연결구조, 증폭기 내장, 음량조정기 부착, RMS 5W 이상
	사. 책상 및 이동서랍과 의자
	1) 책상
	가) 크기 : 1,200(L)× 600(W)× 720(H)
	나) OA용으로서 키보드트레이가 있어야 하며 견고하게 제작되어야 한다.
	다) 무정전 전원장치(UPS)가 내장될 수 있는 구조

	2) 이동서랍
	가) 크기 : 420(L)× 560(W)× 580(H)
	나) 구조 : 3단 (펜서랍, BOX 서랍, 화일서랍)


	아. 의자
	자. 무정전전원장치 (UPS)
	1) 운전방식 : ON-LINE CVCF 방식
	2) 입 력 : 220V
	3) 절체시간 : 4msec
	4) 전압변동률 : ± 2%
	5) 용 량 : 1kVA 이상
	6) 유지시간 : 10분 이상
	7) 출 력 : 220V
	8) 특 성
	가) AVR 기능내장 및 BATTERY 보호기능
	나) 과전압ㆍ과전류보호 및 순간정전 경보장치 부착
	다) SURGE 및 NOISE 방지기능



	2.9.3 전송장치
	가. 전력감시 전송장치(디지털메타, 마이크로 RTU 및 디지털복합계전기) 
	1) 디지털메타(Digital Meter)
	가) 수배전반 및 발전기 운전반으로부터 전력계통 입․출력정보(계측치, 적산량, 경보, 상태)를 받아 주컴퓨터에서 처리할 수 있도록 신호 전송
	나) 입·출력 포인트는 실시간(Real-Time)으로 처리
	다) 통신선로의 단선 및 정전시에도 메모리에 내장된 계측 등의 최신 정보를 주컴퓨터에 전송 할 수 있는 Data Back-Up 기능
	라) DI 포인트(Digital Input Point) : 각종 차단기 상태, 보호계전기 상태, 트립 및 경보 등을 받기 위한 기능
	(1) 입력상태 : 경보/상태 입력
	(2) 입력 : 무전원 "a" Contact

	마) 제원
	(1) 형식 : 매입형
	(2) 정격 : AC 110/220V, 5A, 60㎐
	(3) 기본계측기능 : V, A, F, PF, KW, KWH, KVAR
	(4) 외부입력(DI) : 7포인트 이상
	(5) 정전보상 : 메모리 Back-Up 기능
	(6) 통신프로토콜 : MODbus(RS-485)

	바) 오차계급
	(1) 전력량 : 2.0급
	(2) 주파수계 : 0.5급
	(3) 기타 : 1.0급

	사) 접속방법 : 이면접속
	아) 시험
	(1) 관련규정 : KEMC-1110의 ‘7.시험’에 의함
	(2) 시험종류 : 공인기관시험
	(3) 확인방법 : 공인기관 시험성적서 사본


	2) 마이크로 RTU(Remote Terminal Unit)
	가) 정류기반의 아날로그 신호(전압, 전류 등)를 디지털신호로 변환하여 디지털메타 또는 주컴퓨터에서 인식할 수 있도록 변환시키는 기능
	나) 디지털메타의 DI포인트(7포인트)를 초과하는 각종 상태감시 및 경보접점 입력
	다) 제원
	(1) 형식 : 판넬내부 설치형
	(2) 적용 : 정류기 판넬
	(3) 정격 : AC 110/220V, 5A, 60㎐
	(4) DI입력 : 7포인트 이상, 무전원 “a" Contact
	(5) AI입력 : 6포인트 이상, 12Bit 분해능의 4~20㎃
	(6) 통신프로토콜 : MODbus(RS-485)


	3) 디지털복합계전기(‘06.1월 설계분부터 적용)
	가) 구조 : 매입 또는 인출형(규격:제작사 사양) 
	나) 보호대상 : Feeder 보호용
	다) 제원 
	(1) 정격 : AC 110/220V, 1A 또는 5A, 60㎐ 
	(2) 기본계전기능 : OCR, OCGR, OVR, UVR
	(3) 기본계측기능 : V, A, F, PF, kW, kWh, kVAr,kVArh 
	(4) 입출력접점
	(5) 정전보상 : 메모리 BACK‐UP 기능 
	(6) 프로토콜 : MODBUS(변환장치 사용가능)
	(7) 통신방식 : RS - 485 

	라) 오차범위 
	(1) 계전기 : 정정치의 ±5% 이내(동작치 특성) 
	(2) 계측기 : ± 5% ～ ± 1%(정밀도) 

	마) 접속방법 : 이면접속 
	(1) 시험 
	(2) 관련규격 : KEMC1120의 “8.시험및검사”에 따른다.
	(3) 시험종류 : 공인시험기관 시험 
	(4) 확인방법 : 공인시험기관 시험성적서  

	바) 기능 
	(1) 수배전반 및 발전기운전반으로부터 전력계통 입ㆍ출력정보(보호계전기능, 계측기능, 경보기능, 상태감시기능 등)를 받아 주컴퓨터에서 처리할 수 있도록 신호전송 
	(2) 입ㆍ출력 포인트는 실시간(REAL‐TIME)으로 처리 하여야 한다. 
	(3) 통신선로의 단선 및 정전시에도 메모리에 내장된 Data등의 최신정보를 주 컴퓨터에 전송할수 있는 DATA BACK‐UP 기능
	(4) 아래의 자기진단을 행하여 이상이 발생할 경우 경보 또는 표시가 되는 기능이 있어야 한다.
	(5) 외부회로와의 접속은 장치를 설치, 보수 또는 기타 필요할 때 전기회로와의 접속분리가 용이하게 되는 구조 이어야 하며, 접속단자는 장치 후면에 위치하는 것을 기본으로 한다.



	나. 화재감시 전송장치(화재 DDC)

	2.9.4 감시기능(STATUS MONITORING)
	가. 상태감시
	1) 전력설비 감시항목
	가) 특고압차단기(VCB) 동작상태
	나) 저압차단기(ACB) 및 ATS 동작상태
	다) 발전기반 운전상태(기동)
	라) 오수처리시설 운전상태
	마) 발전기용 및 정류기반 밧데리 충전기의 과방전, 과충전 상태 
	바) 변압기 이상온도 상태
	사) Ⅰ등급 전원용 SPD 동작상태(신재생발전설비 제외)

	2) 엘리베이터 감시항목
	가) 운전상태(상행, 하행, 층표시, 고장, 점검, 관제운전, 비상운전, Car call, Hall call 등)
	나) 고장 및 경보기능


	나. 경보감시
	1) 전력설비 경보항목
	가) 특고압 보호계전기(OCR, OCGR, UVR)
	나) 저압보호계전기(OCR ELD)
	다) 발전기반 보호계전기 (OCR, UVR, OVR)
	라) 오수처리시설 유량조 만수위
	마) 변압기 이상온도
	바) Ⅰ등급 전원용 SPD 교체상태(신재생발전설비 제외)

	2) 엘리베이터 고장 경보항목
	가) 주전원 이상
	나) 안전계통 이상
	다) 승객갇힘
	라) 층 사이 정지
	마) 도어열림 불능
	바) 도어닫힘 불능
	사) 기동불능
	아) 착상불량
	자) 브레이크 작동불량
	차) 상한 강제감속스위치 고장
	카) 하한 강제감속스위치 고장

	3) 엘리베이터 부품 내구연한 경보항목
	가) 전자제동장치
	나) 브레이크라이닝
	다) 주로프
	라) 조속기 로프
	마) 출입문 잠금스위치
	바) 리미트 스위치
	사) 비상정지장치
	아) Cusion Rubber
	자) 권상기
	차) 조속기
	카) 가이드레일
	타) 추가품목은 제작도면 승인시 제출



	2.9.5 제어기능(REMOTE CONTROL)
	가. 엘리베이터 제어항목
	1) 운전제어
	가) 짝수층 운전
	나) 홀수층 운전
	다) 화재관제운전(기준층 복귀)
	라) 비상운전
	마) 병렬운전

	2) 가상부름 등록
	3) 비 정지층 선택
	4) 화재발생 시에는 홀․짝수층 운전, 비정지층 선택 운전, 병렬운전 등의 운전제어 기능이 해제되고 소방 관제운전이 가능하여야 한다.


	2.9.6 계측 및 적산기능(ANALOG ＆ PULSE)
	가. 전력설비
	1) 특고수전반 : 전류(3), 전압(3), 전력(1), 역률(1), 무효전력(1), 전력량(1), 주파수(1)
	2) 저압수전반 : 전류(3), 전압(1), 전력(1), 역률(1), 전력량(1), 주파수(1)
	3) 발전기반 : 전류(3), 전압(1), 전력(1), 역률(1), 주파수(1), 전력량(1)
	4) 정류기반 : 전류 DC(2), 전압{AC(1), DC(1)}

	나. 엘리베이터
	1) 운행시간
	2) 운행거리
	3) 고장정지시간
	4) 기동횟수
	5) 층별 출입문 개폐횟수


	2.9.7 자기 진단기능 (주컴퓨터와 DDC 공통)
	가. 통신계통 점검
	나. CPU 및 메모리 점검

	2.9.8 선로 통신방식
	가. 주 컴퓨터와 전송기기간은 1:1로 직접 연결하는 스타결선 방식으로 한다.
	나. 통신케이블은 STP형 UL2919-AMESB(전력설비)와, UTP AWG24 CAT.3 Class(엘리베이터) 이상을 사용한다.

	2.9.9 통신케이블
	가. 규격
	1) MDF～동단자함(본공사 제외) : UTP (CAT.3) 0.5×{승강기 대수× 8Pr (비상통화-4Pr,감시제어-4Pr) + SPD대수× 2Pr}
	2) MDF ～ 중앙감시반(본공사 제외) : UTP(CAT.5E) 0.5×{승강기 대수x2Pr +  SPD대수 × 2Pr}
	3) 동단자함 ~ 약전단자함(본공사 제외) : UTP (CAT.5E) 0.5×4Pr×2×승강기대수
	4) 약전단자함 ~ 제어반 : STP (CAT.5E)
	5) 중앙감시반 ~ 수배전반(본공사 제외) : UTP (CAT.5E) 0.5× 4Pr(‘06.1월 설계분부터 적용)
	6) 동단자함 ～ LM/LEM(본공사 제외) : UTP (CAT.5E) 0.5×4Pr×SPD대수
	7) MDF ～ 관리소분전반(본공사 제외) : UTP (CAT.5E) 0.5×4Pr×SPD대수

	나. 용도 : 통신 

	2.9.10 보고서 작성
	가. 엘리베이터
	1) 고장 및 경보발생 ․ 해제 내역
	2) 제어조작내역 
	3) 운행이력

	나. 전력설비
	다. 전력 계측치 및 적산치의 일보작성
	1) 일정시간에 일정양식에 따라 계측치 및 적산치를 시간 별로 기록 작성하며 당일의 최대, 최저, 평균 및 합계치로 기록한다.
	2) 계측치(A,V, ㎾, ㎾h)는 일일최대, 최소치를 60분 단위로 기록한다.

	라. 보고서작성 조작은 마우스나 키보드로 한다. 
	마. 보고서 작성양식


	2.10 감시카메라
	2.11 비상통화시스템
	2.11.1 통화장치
	가. 경비실, 관리사무소 및 방재실(디지털키폰)
	1) 승강카에서 호출시 호출음과 함께 단축버튼의 LED램프가 점멸(플리커)되고 액정화면에 발신자 정보가 표시되어야 하며, 호출음은 다른 설비의 발신음과 구분되어야 한다.
	2) 호기별 단축버튼으로 특정 엘리베이터를 선택하여 통화할 수 있어야 한다.

	나. 엘리베이터 기계실
	다. 각 통화장치는 상호 호출 및 통화가 가능하여야 하며, 통화장치 번호표를 식별이 용이한 위치에 부착하야 한다.

	2.11.2 주장치
	가. MDF실 등에 설치하여 통화장치 상호간 또는 국선과 연결한다.
	나. 주장치 외함은 잠금장치를 설치하여 외부인의 조작을 방지하여야 한다.
	다. 낙뢰 등 각종 서지(이상전압, 이상전류) 유입에 대한 보호기능을 내장하여야 한다.
	라. 정전시에는 전용 배터리에 의해 2시간 이상 통화가 가능하여야 한다.
	마. 전원공급 차단 시 (차단기 차단, 정전, 배터리 방전 등) 관리자에게 전원이 차단되었음을 알릴 수 있는 기능(부저 등)을 내장하여야 한다


	2.12 금속덕트
	2.13 배관
	(내용없음)
	가. 배관의 종류 및 크기는 설계도면에 따른다. 
	나. 강제전선관의 크기는 제작도면 제출시 전동기의 용량에 따라 결정한다. 
	다. 배관은 “61010 배관”에 따른다. 


	2.14 배선
	(내용없음)
	가. 배선의 종류 및 크기는 설계도면에 따른다. 
	나. 엘리베이터용 케이블은 한국산업표준에 적합한 것이어야 한다.
	다. 배선은 “61020 배선”에 따른다. 


	2.15 경고표시
	(내용없음)
	가. 경고표시 재질 및 두께는 아크릴 2.0㎜ 이상이어야 한다.
	나. 경고표시 크기는 500× 100㎜ 이상이어야 한다.
	다. 경고표시 내용은 “관계자외 출입 금지”로 한다.
	라. 경고표시 기계실 출입문에 비치하여야 한다.


	2.16 제작감리
	2.16.1 주요자재 규격 및 특성
	가. 조속기
	나. 비상 정지장치
	다. 완충기
	라. 상승과속 방지장치용 브레이크
	마. 승강장 문 장금장치
	바. 권상기용 제동장치
	사. 안전극한스위치
	아. 와이어로프
	자. 안전회로기판
	차. 승강장문 조립체
	카. 개문출발방지수단
	타. 권상기
	파. 전동기
	하. 공용받침대
	거. 제어반
	너. 레일
	더. 균형추
	러. 카 가이드슈
	머. 승강장출입문
	버. 삼방틀
	서. 카출입문
	어. 와이어로프소켓
	저. 엘리베이터 몸체(해당 지구에 적용하는 카 1대의 내․외부 구성품을 조립하여 공장에 전시)

	2.16.2 엘리베이터 자재반입 일정
	가. 공정표상의 자재 반입 일정에 반입 가능 여부
	나. 지구 및 일정별 자재반입 계획

	2.16.3 주요자재 규격 및 제조사 리스트
	가. 주요 자재 규격
	나. 제조 또는 수입업자의 업체명, 담당자, 연락처

	2.16.4 “2.8 가 1)”의 도장하자 현장 보수방안
	2.16.5 “64510엘리베이터 붙임1 시험성적서(B)”의 제조업체 시험성적서
	2.16.6 설치계획서(설치공정계획, 인원투입계획)
	2.16.7 “64510엘리베이터 붙임1 시험성적서(B)”의 측정시험계획(측정일정 및 계획, 측정장비 리스트, 투입인원계획)
	2.16.8  “64510엘리베이터 붙임1 시험성적서(B)”의 작동시험계획(작동시험일정 및 계획, 작동시험장비 리스트, 투입인원계획)


	3. 시공
	3.1 시공조건 확인
	3.1.1 승강로 관계
	가. 각층 출입구 승장버튼, 위치표시등용 배관시공 
	나. 비상통화 및 감시카메라용 배관
	다. 출입구 좌, 우측 삼방틀(Jamb) 고정용 철근설치
	라. 각층 출입구 실(Sill) 취부용 돌출부공사
	마. 피트내 배수구 설치

	3.1.2 기계실 관계
	가. 기계실 진입통로
	나. 기계실 장비 양중구 크기 및 위치(바닥 또는 벽)
	다. 승강로 작업선 및 슬리브 설치용 구멍
	라. 기계실 천정 양중용 훅
	마. 기계실 바닥 헌치보
	바. 기계실 환기장치 규격 및 위치


	3.2 작업준비
	3.2.1 안전시설

	3.3 기계실공사
	3.3.1 기계실바닥
	가. 플로어덕트, 풀박스 등은 기계실 바닥 마감면에서 10㎜이상 돌출되도록 시공하여야 한다.
	나. 로프 등의 관통구는 기계실 바닥 마감면에서 10㎜이상 돌출되도록 슬리브를 시공하거나 방수용 턱을 만들어야 한다.
	다. 기계실 바닥 콘크리트 타설전에 권상로프 관통부분은 200㎜× 200㎜의 슬리브(변경가능) 등을 설치하고 로프가 직접 관통하는 부위를 제외하고는 두께 10㎜ 이상의 고무판으로 덮어서 기계실 소음이 승강로에 전달되지 않도록 하여야 하며, 시공방법은 승강기 소음차단용 고무판 상세도에 의한다.

	3.3.2 기계실기기 배치
	가. 현장 여건에 의하여 각 기기 위치의 변경이 필요할 때는 감독자와 협의하여야 한다.
	나. 기계실의 각 기기의 배치는 상호간격, 기계와 기둥 또는 벽까지의 수평거리를 300㎜ 이상 확보하여야 한다. 다만, 기계의 배치 및 보수에 지장이 없는 경우는 이 제한을 받지 않는다. 
	다. 기계실 바닥에 양중구가 있는 경우 추락의 위험을 막을 수 있도록 덮개를 설치하여야 한다.

	3.3.3 기계대 설치
	가. 기계대빔은 2개의 H형강 또는 I형강을 사용하여 지지보빔 위에 설치하여야 한다.
	나. 기계대빔 및 지지보빔은 끝단 4개소에서 수평상태와 각 치수를 확인 후, 지지보빔 플레이트를 볼트로 움직이지 않도록 하고 지지보빔과 플레이트를 용접으로 고정시켜야 한다.
	다. 용접은 접촉면 전 둘레에 하며, 용접살의 높이는 3㎜ 이상으로 하여야 한다.
	라. 최종 작업으로 기계대에 작용하는 하중에 견딜 수 있도록 기계대 빔을 서로 연결시키는 적정 규격의 앵글을 용접으로 고정시켜야 한다. 
	마. 지지보빔은 승강로 벽 또는 헌치보 상부에 위치하도록 설치하며 기계대의 구조벽 걸림치수는 100㎜ 이상이어야 한다.

	3.3.4 조속기
	가. 조속기 설치는 수평계를 사용하여 수평을 확인 후 앵커볼트와 용접으로 조속기 지지대를 고정하여야 한다.
	나. 조속기 지지대의 홀에 앵커볼트를 고정 후 용접하여야 한다.
	다. 조속기 설치 후 반드시 모르타르로 마감처리를 하여야 하고, 마감시 조속기 지지대 표면 보다 5㎜정도 낮게 마감하여야 한다.
	라. 가버너 텐션시브에는 가버너 로프의 이탈을 방지할 수 있는 장치가 있어야 한다.
	마. 가버너 몸체에 하강 방향표시를 스티커 등으로 선명하게 표시하여야 한다.
	바. 가버너 시브 측면 가장자리에는 노란색으로 안전라인을 표시하여야 한다.

	3.3.5 기기설치
	가. 전동기, 권상기, 조속기, 제어반 등은 카마다 설치하고 지진 기타의 진동에 의해 이동전도 하지 않도록 견고하게 설치하여야 한다.
	나. 권상기와 기계대 사이에 설치하는 방진고무는 권상기의 형식과 엘리베이터의 적용인승에 따라 구분하여 적용하여야 한다.
	다. 권상기의 메인 시브와 디플렉터 시브의 상하부 기울기는 ± 1㎜이내가 되도록 설치하고 레이저레벨을 이용 측정 결과를 제출하여야 하며 시브 상호간은 수평정열 하여야 한다.
	라. 기기 고정용 볼트는 운행진동에 의한 풀림을 방지하기 위하여 스프링와셔 또는 이중너트를 사용하고 빔의 경사면에는 테이퍼와셔를 사용하여 견고하게 고정하여야 한다.


	3.4 승강로
	3.4.1 받침대 설치
	가. 하부 형판 받침대는 작업자의 하중에 견딜 수 있도록 견고하게 설치하여야 한다.
	나. 받침대 설치완료 후 반드시 수평상태를 확인하여야 한다.
	다. 각부 주요치수를 확인하여 용접으로서 고정하여야 한다.
	라. 용접시 용접열에 의한 균열 및 비틀림이 발생되지 않도록 하고, 외부의 충격에 견딜 수 있도록 견고하게 설치하여야 한다. 

	3.4.2 앵커볼트 작업
	가. 앵커볼트에는 플러그, 평와셔, 스프링와셔, 너트를 사용하여야 한다.
	나. 가이드레일 브래킷 고정용 앵커볼트는 콘크리트의 압축강도를 고려한 앵커볼트의 인발내력을 계산하여 제출한후 시공을 하여야 한다.
	다. 구멍뚫기는 사용 앵커볼트의 규격에 따라 깊이를 조정하여야 한다.
	라. 구멍뚫기는 수평이 되어야 하며, 앵커볼트는 콘크리트 면으로부터 수직으로 6° 이상의 각도를 벗어날 수 없도록 하여야 한다.
	마. 가이드레일의 규격이 13K이하는 앵커볼트 규격 M12, 18K이상은 M16을 적용한다.
	바. 앵커볼트의 천공 깊이는 M12는 80mm이상, M16은 90mm이상이어야 하며, 나사산은 너트 면보다 10mm이상 돌출되어야 한다.
	사. 구멍뚫기 작업시 벽내부의 건축 이물질(철근 등)을 피하여 작업하여야 한다.
	아. 앵커볼트는 설치후 움직임이 없어야 한다.

	3.4.3 레일 브래킷 설치
	가. 레일 브래킷은 지진 기타의 진동에 대해서도 견딜 수 있도록 견고하게 설치하여야 한다.
	나. 앵커볼트의 평와셔와 레일 브래킷은 2개소 이상 점용접하여야 한다.

	3.4.4 레일설치
	가. 레일 설치시 승강로벽의 불필요한 물질을 제거하여야 한다.
	나. 앵커볼트 삽입 후 흔들리지 않도록 하여야 한다.
	다. 용접높이(용접살)는 규정된 치수 이상으로 하여야 한다.
	라. 레일과 레일 접합부(Joint)면의 이물질을 제거하여야 한다.
	마. 이음판(Fish Plate)과의 접촉부인 가이드 레일 상단부와 하단부의 표면을 경유 등을 사용하여 세척하여야 한다.
	바. 가이드 레일의 각단 설치시 상부와 하부의 규정치수를 반드시 확인하여야 한다.
	사. 가이드레일의 연결시 그 이음매 부분의 상하레일 상호간 이격거리와 단차는 각각 0.5㎜, 0.05㎜ 이내가 되도록 하여야 한다. 
	아. 카용 가이드레일 상호간 이격거리 편차는 ± 1㎜ 이내가 되도록 하여야 한다.
	자. 가이드레일의 틀어짐은 레일게이지로 측정하여 ± 0.5㎜ 이내가 되도록 설치하여야 한다.
	차. 로프간의 꼬임 및 뒤틀림이 없도록 하여야 한다.
	카. 레일은 지진이나 기타의 진동에 대해서도 견딜 수 있도록 견고하게 설치하여야 한다.
	타. 레일의 윤활을 위한 급유장치를 시설하여야 한다.

	3.4.5 완충기 설치
	가. 피트내 방수작업의 완료를 확인한 후 작업을 하여야 한다.
	나. 완충기는 파손되지 않도록 하여야 한다.
	다. 완충기 설치용 찬넬을 설치하고 이물질을 제거하여야 한다.
	라. 완충기는 수직수평이 되도록 설치하여야 한다. 
	마. 완충기 고정 가대는 부식방지용 방청처리 및 도장을 하여야 하고, 고정 볼트 및 너트는 스테인리스(STS 304) 제품을 사용하여야 한다.

	3.4.6 중간빔의 설치
	가. 승강로내에 2대 이상의 엘리베이터를 설치할 경우 중간빔을 설치하여야 한다.
	나. 중간빔은 H 강이나 채널을 사용하여야 한다.
	다. 중간빔은 2500mm 간격으로 설치하고, 중간빔, 1차 & 2차 브래킷의 규격 및 설치방법에 대해서는 승인도면 및 강도계산서를 제출하여야 한다.

	3.4.7 보호칸막이 설치
	가. 카와 카 또는 균형추간의 거리가 500mm미만시 서로 다른 엘리베이터의 움직이는 부품 사이에 주행로의 가장 낮은 지점에서부터 시작하여 승강로 전구간에 설치
	나. 카와 카 또는 균형추간의 거리가 500mm이상시 최하층 승강장 바닥 위로 2.5m이상까지 연장 설치


	3.5 승강장
	3.5.1 홀실 설치 (Hall Sill)
	가. 건축의 바닥 마감재를 검토하여 각층의 바닥마감선을 확인한 후 시공허용오차 기준에 적합하도록 플레이트를 설치 하여야 한다.
	나. 홀실 전구간에서 도어슈 삽입깊이가 일정하도록 홀실의 전후 좌우 말단간은 수평하여야 한다.
	다. 출입문 개폐시 도어슈의 마찰을 최소화하기 위하여 설치기준선(피아노선)과 홀실 좌우측의 이격거리가 동일하여야 한다.
	라. 실의 설치완료 후 파손 등을 방지하기 위하여 보양을 하여야 한다.

	3.5.2 삼방틀 설치
	가. 삼방틀 설치시에는 건물벽의 철근 또는 용접 앵커에 삼방틀 보강재를 용접하여 고정하여야 한다.
	나. 용접 고정시 휨 발생을 고려하여 연결용 철근을 U자로 구부려 사용함으로써 의장면에 해를 입히지 않도록 하여야 한다.
	다. 용접으로 도장면을 태우지 않도록 하여야 한다.
	라. 삼방틀 설치후 틀 내부에 몰탈 채움이 용이하도록 승강로 쪽에 커버를 설치하여야 한다. 

	3.5.3 홀도어 조립 
	가. 홀도어를 설치하기 전에 홀실 및 도어레일를 청소하여야 한다.
	나. 도어와 실홈과는 평행이 되도록 하여야 한다. 
	다. 도어 가이드슈는 문턱에 양호하게(10mm이상) 맞물려야 한다. 또한, 2.5.1.나 에 의한 충격시험시 확인된 깊이를 기록하여 검사기관(감독 포함)에 제출하여야 한다.
	라. 도어는 의장 부품이므로 흠집이 생기지 않도록 하여야 한다.
	마. 설치 전 도어 적재시 장시간 햇빛에 노출되지 않도록 하여야 한다.
	바. 설치완료 후 의장면의 보호를 위해 덮개를 부착하여야 한다.

	3.5.4 유도판 설치(Inductor Plate)
	가. Landing Door Sill과 Car Door Sill의 높이가 일치한 상태에서 엘리베이터가 정지할 수  있도록 정확하게 설치되어야 한다.
	나. 유도판의 설치는 층별선택기(Floor Selector) 위치에 맞추어 수평 또는 수직으로 취부하여야 한다.
	다. Landing Door Sill과 Car Door Sill과의 레벨 차이는 ± 10㎜ 이내로 조정한다.

	3.5.5 층 위치 검출기

	3.6 조립
	3.6.1 메인로프걸기
	가. 로프의 자체꼬임 및 로프 상호간의 꼬임이 없도록드럼에 감아 운반하여야 하며, 킥현상이 발생되지 않도록 확인하여야 한다.   
	나. 로프설치 후 로프장력 조정작업을 하여야 한다.

	3.6.2 균형추 조립
	3.6.3 케이블걸기
	가. 케이블을 꼬이지 않게 하여야 한다.
	나. 승강로 상부에 케이블 서포트를 고정하고 케이블을 고정하여야 한다.
	다. 카가 최하층에 있을 때 케이블굴곡 부분의 하부가 바닥으로부터 60㎜ 이상이 되도록 하여야 한다.


	3.7 중앙감시반
	(내용없음)
	가. 중앙감시반 설치장소는 관리소를 기준으로 한다.
	나. 엘리베이터 제어반과 엘리베이터 DDC간의 단자에는 중앙감시반에서 엘리베이터의 운행상태, 고장․경보 감시와 운전제어, 운행이력 적산 등에 따른 배선과 엘리베이터의 카내 부저, 스피커 및 통합경비실 경보벨 등에 필요한 제어반내 배선을 하고 단자 명판(회로명)을 부착하여야 한다.
	다. 전력감시제어 회로구성은 “62520 수배전반”을 참고하여 시공하여야 한다.
	라. 발전기감시 회로구성은 “63010 디젤발전장치”를 참고하여 시공하여야 한다.


	3.8 감시카메라 설치
	(내용없음)
	가. 카메라는 카출입문 쪽에 전면감시가 가능하고 탑승자 식별이 용이한 이중천정 내에 설치 하고, 고정 브래킷을 이용하여 견고하게 고정하여야 한다.
	나. 감시카메라용 케이블과 카메라와의 접속은 접속부위가 움직이지 않도록 견고히 고정하고, 접속불량 및 엘리베이터 운행시의 진동, 전기적인 노이즈 등으로 인하여 영상화면의 일그러짐이 없도록 하여야 한다.
	다. 카메라에는 상시 전원이 공급되어야 한다.
	라. 통합경비실 또는 방재실의 모니터(통신업체시공분)가 정상적으로 작동되도록 긴밀히 협의 하여야 한다. 
	마. 감시카메라용 케이블은 특성임피던스가 75Ω형인 고주파동축케이블로서 내부도체가 연선인 것을 사용하여야 하며, 엘리베이터제어용 케이블과 1조가 되도록 구성한다.


	3.9 배관
	(내용없음)
	가. 제어반과 기기(전동기, 엔코더, 조속기 등)간의 배관은 강제전선관으로 기기별로 분리하여 바닥매입 시공하여야 한다.
	나. 기타 배관공사는 “61010 배관”에 따른다. 


	3.10 배선
	(내용없음)
	가. 이동케이블내의 통신용, 비상통화용 배선은 차폐선을 사용하여야 한다.
	나. 기타 배선공사는 “내선규정 3120-13항 엘리베이터 및 덤웨이터” 및 “61020 배선”에 따른다.


	3.11 접지
	(내용없음)
	가. 접지공사의 대상기기, 종류 및 위치는 설계도면에 따르며, 승강기 카와 카 내벽 도전부 간에 등전위 본딩을 하여 카 내 정전기를 방지하여야 한다.
	나. 기타 접지공사는 “65020 접지설비”에 따른다.


	3.12 현장품질관리
	3.12.1 검사
	가. 기계실
	1) 권상기 기어오일의 적정 여부
	2) 권상기 기름유출 여부
	3) 주철부의 금, 균열 유무 여부
	4) 조속기 고정상태
	5) 기계실바닥 신더콘크리트 마감공사 여부
	6) 기계실내 권상기, 조속기 및 바닥 청소상태

	나. 제어반
	1) 전원전압 확인
	2) 제어반내 배선정리 양호 여부
	3) 제어반내 전원단자 조임상태
	4) 제어반내 먼지제거 및 청소상태

	다. 브레이크 청소 및 조정
	라. 펄스타코
	1) 부호판의 변형 여부
	2) 검출부의 투, 수광부에 있는 방진용커버 점검

	마. 엔코더
	1) 엔코더의 축판커버의 찌그러짐상태
	2) 모터와 엔코더에 판스프링 고정 확인

	바. 승강장
	1) 승장도어 손상여부
	2) 승장버튼 설치상태

	사. 케이지
	1) 출입구 손상여부
	2) 카도어 손상여부
	3) 카바닥재 손상여부
	4) 실턱 청소상태
	5) 미끄럼방지턱 손상여부
	6) 카내부판 손상 및 조립부의 이완여부
	7) 비상구출구 이상유무여부
	8) 조명기구 청소 및 점등상태

	아. 승강로
	1) 승강로내 및 피트내에 잡물 제거
	2) 카위에서 운전시 장애물없음을 확인
	3) 완충기 설치 후 바닥마감 공사
	4) 완충기 취부상태 및 기름의 유무


	3.12.2 절연저항측정
	가. 전동기 주회로 절연저항은 제어반의 과전류차단기를 끊은 상태에서 측정하여야 한다.
	나. 제어회로는 각 출입문 스위치를 닫고 과전류 차단기를 끊은 상태에서 측정하여야 한다.
	다. 제어회로 전체를 일괄한 절연저항을 측정하며 사용전압에 따라 각 전압별로 측정하여야  한다.
	라. 제어회로를 접지시키고 있는 것은 접지를 떼어야 한다.
	마. 모든 안전스위치 등은 정상운전 상태로 두어야 한다.
	바. 도어 스위치와 게이트 스위치는 폐로로 하여야 한다.
	사. 신호회로전체를 일괄한 절연저항을 측정하며 사용전압에 따라 각 전압별로 측정하여야 한다.
	아. 전등회로는 선풍기와 점검등 등의 전원회로를 일괄하여 절연저항을 측정하여야 한다.
	자. 각 회로의 절연저항값은 다음의 수치 이상이어야 한다.
	1) 전동기 주회로 : 0.3㏁ 이상
	2) 제어회로 : 0.2㏁ 이상
	3) 신호회로 : 0.2㏁ 이상
	4) 전등회로 : 0.2㏁ 이상


	3.12.3 시스템가동

	3.13 시공허용오차
	(내용없음)
	가. 카와 승강장 문턱과의 이격거리 
	나. 바닥 마감면에 대한 문턱설치 높이 (계단식)
	다. 바닥 마감면에 대한 문턱설치 높이 (복도식)
	라. 카의 정지층 착상거리 
	마. 카바닥 앞부분과 승강로 벽과의 수평거리
	바. 승강장 문과 삼방틀과의 이격거리


	3.14 시험
	3.14.1 저속 시운전
	가. 전원을 투입하여 기계실 및 카 상부에서 “UP", "DOWN"을 하여야 한다.
	나. 속도를 15m/분∼30m/분으로 제작사의 특성에 맞게 조정한다.

	3.14.2 고속 시운전
	가. 승강로 및 피트, 케이지 상부의 장애물 유무를 확인하여야 한다.
	나. 카내외의 각종 버튼 및 표시의 작동여부를 확인하여야 한다.
	다. 엘리베이터의 승차감을 확인하여야 한다.
	라. 엘리베이터의 각종 안전장치의 작동여부를 확인하여야 한다.
	마. 카내외의 이상소음 및 이상진동 여부를 확인하여야 한다.
	1) 도어개폐시
	2) 조명기구
	3) 카레일
	4) 기계실 기기류


	3.14.3 소음․진동시험
	가. 소음은 KS C 1502(소음계)에 의한 소음계 또는 동등 성능 이상의 측정기기를 사용하여 KS A ISO 1996-1(환경소음의 표현 측정 및 평가방법)에 의한 방법으로 측정하며, 진동은 카중심 바닥면에 진동계를 놓고 카를 운행하면서 측정한다.
	나. 진동측정치는 최대치를 3회 이상 측정한 평균값, 소음측정치는 ‘A가중 음압레벨’ 최대치를 3회 이상 측정한 평균값으로 하고, 소음을 측정할 때에 측정소음과 주위소음의 차가 10㏈ 미만일 경우에는 다음과 같이 보정한다.
	다. 정격운전 상태에서 소음은 다음 기준치를 만족하여야 한다.
	1) 기계실내 소음(권상기 후방 1m, 바닥에서 1.2m높이) : 75㏈(A) 이하
	2) 카내 소음(카중심 바닥에서 1.2m높이) : 55㏈(A) 이하

	라. 정격운전 상태에서 진동은 다음 기준치를 만족하여야 한다.
	1) 기동, 정지시 쇼크(카중심 바닥면) : 쇼크 발생여부 측정
	2) 주행시 진동가속도는 카중심 바닥면에서 측정하여 Raw Data 및 LPF Data는 아래의 값을 만족하여야 한다.


	3.14.4 카의 운행속도, 가속도 및 감속도
	가. 운행속도는 카 바닥면에서 측정하여 정격속도의 95%∼105%이내이어야 한다.
	나. 가속도 및 감속도는 0.7m/s이내에서 가속 및 감속 패턴이 양호하여야 한다.

	3.14.5 비상통화시스템 작동시험
	가. 카와 엘리베이터 기계실․ 경비실․ 관리사무소․ 방재실
	나. 카와 외부국선
	다. 각 통화장치 상호간

	3.14.6 중앙감시반 기능 시험
	가. 시운전시 엘리베이터 고장시의 비상경보기능 작동시험을 하여야 한다.
	1) 중앙감시반 경보감시
	2) 동 안내실 비상경보기능

	나. 중앙감시반에서 엘리베이터의 운행상태, 고장, 격층(홀․짝수층)운전제어, 병렬운전제어 등의 시험을 하여야 한다.
	다. 전력감시제어기능
	라. 발전기감시기능
	마. 계측 및 적산기능

	3.14.7 감시카메라 작동시험
	가. 엘리베이터 도어쪽의 전면감시가 가능한지를 확인하여야 한다.
	나. 엘리베이터 운행시의 진동 등에 영상화면의 일그러짐이 없는지 확인하여야 한다.
	다. 통합경비실에 통신업체가 설치한 모니터가 정상적으로 작동되는지 확인하여야 한다.

	3.14.8 화재관제운전시험
	가. 수신반의 화재신호발신, 중앙감시반의‘기준층복귀’제어,피난층(기준층)의 비상호출스위치 조작 등에 의하여 다음과 같이 동작하는지 확인한다.
	나. 승강장의 비상운전등이 점등하고 자동음성안내방송을 한다.
	다. 승강기가 상승중인 경우에는 가장 가까운 층에 정지한 후에 문을 열지 않고 다시 피난층으로 직행한다.
	라. 승강기가 하강중인 경우에는 피난층으로 직행한다.
	마. 승강기가 어떤층에 문을 열고 정지중인 경우에는 문을 닫고 피난층으로 직행한다.
	바. 피난층으로 복귀중에는 출입문안전장치는 작동되나 과부하방지장치는 작동하지 않고 경보만 울린다.
	사. 기준층으로 복귀한 후에 문을 열고 대기하며 카 및 승강장 호출버튼의 조작에 응답하지 않는다.

	3.14.9 소방운전시험
	가. 출입문안전장치와 과부하방지장치의 기능은 정지된다.
	나. 카내 행선층 버튼을 계속 누르면 문이 닫히고, 문이 완전히 닫히기 전에 손을 떼면 반전되어 열린다.
	다. 카내 행선층 버튼은 출발 후에 여러 층을 등록시켜도 최초 층에 정지하면 모든 등록이 취소되며, 승강장의 호출버튼에는 응답하지 않는다.
	라. 행선층에 도착하여 정지하여도 자동으로 문이 열리지 않으며, 문열림 버튼을 계속 누르면 문이 열리고 문이 완전히 열리기 전에 손을 떼면 반전되어 닫힌다.
	마. 2차 소방운전스위치를 작동한 상태에서 다음과 같이 작동되는지 확인한다. 2차 소방운전은 1차 소방운전스위치를 작동한 상태에서만 가능하여야 한다.
	1) 카 및 승강장문을 인위적으로 열어놓고 행선층 버튼을 약 3초간 계속 누르고 있으면 카가 주행을 시작하여 목적층에 도착한다.
	2) 부저는 행선층 버튼을 누르면 울리고 주행을 시작한 후에는 멈춘다.
	3) 목적층에 도착한 후에는 1차 소방운전상태로 자동 복귀한다.



	3.15 중간공정 관리일 준수 
	(내용없음)
	가. 승강기가 위탁구매인 경우의 수급인은 옥탑골조 완료일(승강로 인계인수일)까지 승강기 설치를 위한 주요자재를 반입하여야 한다. 다만, 옥탑골조완료일이 조정된 경우 승강기 주요자재 반입일은 조정일수 만큼 변경될 수 있다.
	나. 수급인은 후속공정에 지장이 없도록 삼방틀과 문틀설치 등을 조속히 완료하여 원활공사가 진행될 수 있도록 한다.
	다. 중간공정관리일 미준수시 조치사항은 “11010 공사일반 별표1 중간공정관리일 세부기준”에 따른다.


	3.16 현장 뒷정리 및 점검
	3.16.1 현장 뒷정리
	3.16.2 점검
	가. 승강로 레일 불량점검
	나. 로프 텐션 조정, 가이드슈(롤러) 조정
	다. 승강장 도어 틈새 및 작동상태 점검‧조정
	라. 각 부 안전장치 점검
	마. 기타 점검 결과 손상, 마모 등으로 조치 필요부분 조정, 교체
	바. 점검보고서 제출


	3.17 시운전
	3.17.1 시스템 가동

	3.18 완성품 관리
	3.18.1 보호(교체공사의 경우 필요 유무에 따라 시행)
	가. 수급인은 완성검사를 필한 후 카내부 및 삼방틀 손상 방지를 위하여 카페트(5t이상)로 보양(입주자용)하여 입주완료시까지 보존하여야 한다.
	나. 수급인은 보양재(카페트)를 입주지정기간 종료 후에 관리소 또는 입주자대표회의 등 관리주체와 협의하여 철거하여야 하며, 호기별 마감사진 등 증빙자료를 확인서에 첨부하여 관리주체에 제출하여야 한다.(“64510 엘리베이터 붙임7”양식 참조)를 받아야 한다.






